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81 - 0 FIRMIE 003 /055

ABOUT - 0O NOVOABRASIVE - 0D 2012 ROKU

Wyprodukowane tam,
gdzie ciezko. Dla 35+ krajow.

NovoAbrasive, zatozona w 2012 roku w obwodzie charkowskim, jest ukrainskim producentem spojonych narzedzi
sciernych. Produkujemy ponad 30 milionow tarcz tngcych i szlifierskich rocznie na wtoskich zautomatyzowanych
liniach produkcyjnych z wykorzystaniem europejskich surowcow. Pozostate 15 grup produktowych — tarcze
diamentowe, listkowe, krgzki fibrowe, szczotki, tarcze pilarskie oraz materiaty scierne — wytwarzane jest u
partnerow pod marka i kontrolg jakosci NovoAbrasive. Produkty eksportowane sg do 35+ krajow.

NovoAbrasive jest jednym z nielicznych ukrainskich producentéw z certyfikatem MPA Hannover
— niemieckiej jednostki badania materiatow, ktora potwierdza zgodnosc ze standardami
bezpieczenstwa EN 12413. Certyfikat ten jest zwykle przyznawany wytgcznie producentom
europejskim.

Wioskie Europejskie 9-poziomowa Globalna
technologie surowce kontrola jakosci logistyka

SOM+ 385+ 466 155+ 50+

SZTUK / ROK KRAJOW EKSPORTU ARTYKULOW PRACOWNIKOW PRIVATE LABELS

2012 2015 2017 2020 2022 2023 2024 2025
Zatozenie firmy. Certyfikat ISO Cztonek FEPA. Moce 30M/rok. 466 artykutéw. 17 ,Nagroda Ludowa  Eksport do 35+ .Nagroda
Zainstalowano 9001. Eksport do 20+ 50+ marek kategorii Ukrainy" — krajow. 200+ Ludowa" — trzeci
wtoskie krajow. wiasnych. produktow. kategoria ,Tarcze dystrybutorow. rok z rzedu. Lider
urzgdzenia. $cierne”. branzy.

01 - 0 FIRMIE 063 / 055



02 - PROCES PRODUKCJI

004 /055

PROCESS - 0D SUROWCA DO GOTOWEGO WYROBU

Szes¢é krokéw —
jedna jakosé.

6 ETAPOW

S0M+ szt/rok

Fabryka w Nowej Wodotasze, obwod charkowski pracuje na wioskich zautomatyzowanych liniach
produkcyjnych Davide Maternini S.p.A. oraz Abrapress S.r.l. Kazdy etap — od przyjecia surowca do
koncowego pakowania — jest zgodny z europejskimi protokotami produkcyjnymi.

Ziarno $cierne Zywice Tkanina szklana Podtoza

Elektrokorund, cyrkon, Spoiwa fenolowo- Wzmacniajgce warstwy
ceramika formaldehydowe siatkowe

Papier, tkanina,
podktady velcro

Przygotowanie
mieszanki

Bakelizacja

URZADZENIA PRASOWE

Davide Maternini S.p.A.

02 - PROCES PRODUKCJI

Kontrola jakosci

PRASY FORMUJACE

Abrapress S.r.l.

Pakowanie

POCHODZENIE

Wyprodukowano we
Wtoszech

604 / 055



03 - 9-POZIOMOWA KONTROLA JAKOSCI 005 / 055

QUALITY CONTROL - 9 POZIOMOW - KAZDA PARTIA

9 poziomoéw kontroli.
Bez nga;l:kéw. MPA + 0Sa

EN 12413

Systemy testowe Abrapress S.r.l. (Wtochy), certyfikowane wedtug standardow oSa — takie same urzadzenia,
jak u czotowych producentéw europejskich. Kazda tarcza przechodzi trzy krytyczne niszczace testy
bezpieczenstwa: rozerwanie, obcigzenie boczne, test udarowy.
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Kontrola wejsciowa Kontrola mieszanki
surowca

Kontrola obrébki Test obcigzenia
cieplnej bocznego

Ogledziny wizualne Indeks akustyczny Kontrola jako$ci ciecia

Testowanie kazdej partii. Bez wyjatkéw. Petna identyfikowalnosé. m m

83 - KONTROLA JAKoScI @ 085 / 055




04 - CERTYFIKATY I STANDARDY

CERTIFICATIONS

Ukrainska produkcja.

006 / 055
o=

EUROPEJSKIE STANDARDY BEZPIECZENSTWA

Niemiecki certyfikat.

Kazdy produkt NovoAbrasive jest produkowany i certyfikowany zgodnie z najsurowszymi europejskimi
standardami bezpieczenstwa. Potwierdzajg to niezalezne jednostki badawcze i miedzynarodowe

stowarzyszenia producentow.

M PA 0D 2815
Hannover
Materialprufanstalt Hannover,
Niemcy

ISO 0D 2015
9001:2015

System zarzadzania jakoscia

EN SCIERNICE SPOJONE
12413

Bezpieczenstwo spojonych
wyrobow sciernych

CZLONEK 0D 2017

FEPA

Federacja Europejskich
Producentéw Sciernic

| MPA-CERTIFICATE

Z-13505A4/21

D DEKRA

ZGODNOSC

Organizacja Bezpieczenstwa
Sciernic

CERTIFICATE

Novo
Abrasive

1SO 9001:2015

NOVOABRASIVE LIMITED LIABILITY COMPANY

144-A, Knarkivka st Nova Vodolaga, Khark region, 63202, Ukisine

for the scope of ortfcation:

EUR.1

Preferencyjne pochodzenie UE i
DCFTA

MEMBERSHIP CERTIFICATE

NovoAbrasive

FEPA

04 - CERTYFIKATY
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05 - SERIE WYDAJNOSCI

007 / 055

Wybierz serie
odpowiedniag do
obciazenia.

NovoAbrasive

sEUropejska jakoscé. Ukrairiska sita.”

Ukrainski producent z certyfikatem MPA Hannover — jedyny wsrod ukrainskich producentow. Wtoskie
linie Davide Maternini S.p.A. oraz Abrapress S.r.l. Produkuje trzy serie wydajnosci do kazdego zadania

— od remontu domowego po ciggtag prace przemystowa.

Trwatosc
(wzgledna)

Szybkos¢ ciecia

Materiat Scierny

Spoiwo

Zbrojenie

Certyfikacja

Zastosowanie

TIER 01 - PREMIUM

x1,6

maksymalna

ceramika + Zr0

bakelit +

2x tkanina szklana

MPA + ISO + EN
12413

24/7 przemyst

TIER 02
PROFESSIONAL

PROFI

x1,0

wysoka

A1203 + Zro0

bakelit

2x tkanina szklana

MPA + ISO + EN
12413

8-godz. zmiana

TIER 03 - STANDARD

STANDARD

x0Q,7

Srednia

A120s3

bakelit

2x tkanina szklana

MPA + ISO + EN
12413

do 2 godz. / dzien

05 - SERIE WYDAJNOSCI
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86 - EKONOMIKA SERII 008 / 055

UPGRADE ECONOMICS - DLACZEGO DROZSZE = BARDZIEJ
OPLACALNE

3 SERIE

ng warto dop}acié? STD - PRO - EXTR

Realna oszczednos¢ zalezy nie od ceny tarczy, ale od kosztu jednego cigcia: cena + trwatosc. Drozsza seria w
pracy czesto wychodzi taniej — mniej wymian, mniej przestojow.

MAKS. KORZYSC

STANDARD - PROFI STANDARD - PROFI - EXTREME
EXTREME

x2 -46% x1,7 -27%
WIECEJ CIEC KOSZT x3,3 -60% WIECEJ CIEC KOSZT

CIECIA ) CIECIA
WIECEJ CIEC KoSzZT

CIECIA

+9% =M% +24% =7%
CENA ZA CZAS CIECIA +35% _II7% CENA ZA CZAS CIECIA

TARCZE TARCZE
CENA ZA CZAS CIECIA
TARCZE

Dla kogo: warsztaty z codziennym

Dla kogo: ciezkie materiaty, INOX,
obcigzeniem 6-8 godzin na

Dla kogo: produkcja przemystowa zamowienia certyfikowane MPA.

zmiane. 24/7, stal nierdzewna, INOX,
wymagania MPA.
Doptata za tarcze — a cie¢ Doptata za tarcze — a cie¢ Doptata za tarcze — cie¢

Liczba cie¢ do petnego zuzycia
Standard 21 cigé 2I|

Profi RZESTH 42

Extreme 70 ciec 70

Warunki testu: tarcze 125 x 1,0 x 22,23 mm ciety zbrojenidwke stalowg A500 @14 mm do catkowitego zuzycia.

06 - EKONOMIKA SERII 068 / 055



NOVoAbrasive - KATALOG 2026

PRODUCT CATALOGUE - 17 KATEGORITI

Katalog
produktow

Petny asortyment narzedzi sciernych pod markami
NovoAbrasive - NovoTools - WellCut. Od tarcz tnacych i
szlifierskich — po krazki fibrowe, szczotki i pasy
szlifierskie.

KATEGORIE SERIE CERTYFIKACJA

17 03 03 EN 12413

grupy produktow NA - NT - WC EXTR - PRO - STD IS0 9001 - MPA

609 / 055

ARTYKULY

466

pozycji




07 - SCENARIUSZE - ZADANIE - PRODUKT 010 / 055

07 — PRZEWODNIK KUPUJACEGO - USE CASES

Jesli jestes...

Wybierz swoje zadanie — zobaczysz gotowga liste sciernic. Artykuty w nawiasach to odnosniki do
produktow w katalogu.

01 - SPAWACZ W WARSZTACIE 02 - BUDOWLANIEC NA OBIEKCIE

Metal, blachy, spoiny spawalnicze Beton, zbrojenie, cegta

Tarcze tngce ©125x1,6 (WM12516) + 0,8/1,0 do cienkiej Tarcze tnagce ©230x%2,5 do metalu (WM23025) —
blachy. zbrojenie.

Tarcze szlifierskie T27 @125x6 mm (WG2712560). Tarcze tngce @230 do kamienia (WS23025) — cegta,
Tarcze listkowe T29 P40->P120 (NS2940125 / ptytka.

NS2980125). Tarcze diamentowe segmentowe @230 (DBP230/DC) —
Witdknina czarna (NASCS125) — wykonczenie satynowe. beton, zbrojenie.

Szczotki reczne + garnkowe ©100/125.

03 - WARSZTAT BLACHARSKI 04 - SPECJALISTA 0D KAMIENIA / GLAZURNIK
Karoseria, szpachla, lakier Granit, marmur, ptytka

Krazki fibrowe P40->P80 (NAFD125...AL) — usuwanie rdzy. Tarcze diamentowe turbo @125 (DBP125/T) — granit,
Krazki na rzep @125 P40->P320 — szlifowanie karoserii. twardy kamien.

Arkusze P240 (NASPS) + wodoodporne P800-P2000 Tarcze diamentowe ciggte @125 (DBP125/C) — ptytka, bez
(NASPSW) — pod lakier. odpryskow.

Gabki szlifierskie do krawedzi i profili. Polerskie Velcro @100 P30->P3000 (NADP100...) — lustro.

Talerz oporowy NTRDP100 — obowigzkowy element
wyposazenia.

05 - SLUSARZ UNIWERSALNY 06 - PRACA ZE STALA NIERDZEWNA (INOX)

Zestaw startowy na 5 SKU Bez zanieczyszczen Fe/S

Tarcze tngce @125%1,0 (WM12510) + 1,6 (WM12516). Tylko sciernice Fe+Cl+S <0,1%:

Tarcza szlifierska T27 @125x6 mm (WG2712560). EXTREME ceramiczne @125 (NAECD12510 / 12516).
Tarcza listkowa P60 @125 (NS2960125). Cyrkonowe listkowe P40/P60/P80 (NE40125 / NE60125 /
Szczotka reczna z drewniang rekojescig (NTWB4SWH). NE80125).

Witdknina czarna — wykonczenie satynowe bez rys.

PRACA ZE STALA NIERDZEWNA - SZCZEGOtOWO

AISI 304/316/430 — najpopularniejsze gatunki stali nierdzewnej. Kolor po przegrzaniu: stomkowy (200-300 °C) —
norma; niebiesko-fioletowy (300-400 °C) — struktura zmieniona, odpornos¢ na korozje spadta; czarny/brgzowy (>500
°C) — element uszkodzony. Interwat cigcia 3-5 sekund, nastepnie chtodzenie. Zanieczyszczenie krzyzowe — uzywaj
oddzielnych tarcz/szczotek/rekawic do stali nierdzewnej; nie ktadz elementu na tym samym stole, na ktérym pracuje
sie ze zwyktg stalg; szlam ze stali nierdzewnej sptukuj przed praca ze stalg weglowa.

07 - SCENARIUSZE - ZADANIE - PRODUKT 010 / 055



08 — PRZEWODNIK KUPUJACEGO

08 - CYKL — SPOINA SPAWALNICZA

CYKL PRAC SPAWALNICZYCH

Spoina spawalnicza — petny cngII

Sekwencja krokéw od ciecia pétfabrykatu do koncowego wykonczenia satynowego. Kazdy krok usuwa
slady poprzedniego.

01

CIECIE POLFABRYKATU
T410125%1,6 mm

Artykut WM12516.

Kat 90°, bez nacisku
bocznego. Krétkie przejscia
2-3 s.

02

ZDZIERANIE SPOINY
T27 @125%6 mm
Artykut WG2712560.

Kat 15-25°, migkki nacisk,
duza powierzchnia styku.

03

USUWAMY WYSTEPY

Tarcza listkowa T29
P40->P80

NS2940125 -» NS2980125.

Kat 15° ruch wzdtuz spoiny.

Ceramika do stali
nierdzewne;j.

04

WYKONCZENIE SATYNOWE

Widknina czarna /
P120

NASCS125 lub tarcza
listkowa P120.

Bez zatrzyman —
rownomierny wzor.

WSKAZOWKI ROBOCZE

Chtodzenie: pracuj krétkimi przejsciami 2-3 s, daj tarczy ostygnac¢. Bez przegrzewania (niebieskawa krawedz).
Kat tarczy listkowej — 15° (T29) dla spoiny, 0-10° (T27) dla ptaskiej powierzchni.
Stal nierdzewna — oddzielne tarcze (Fe+Cl+S <0,1%, cyrkon lub ceramika). Nie uzywaj tych samych tarcz co do stali
weglowej — spowoduje to korozje spoiny.
Bezpieczenstwo: nie zdejmuj ostony, trzymaj obiema rekami, w okularach i przytbicy.

Analogiczne schematy cyklu dla karoserii samochodowych, stali nierdzewnej i kamienia — na stronach odpowiednich grup oraz w
scenariuszach.

08

CYKL — SPOINA SPAWALNICZA

011 / 055
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89 - TARCZE TNACE 012 / 055

09 — PRODUKCJA PODSTAWOWA - CUTTING WHEELS

Tarcze tnhace

Do ciecia metalu, stali nierdzewnej, kamienia, betonu i stali szynowych. Serie EXTREME - PROFI - STANDARD.

EXTREME Premium - Ziarno ceramiczne i cyrkonowe - MPA Hannover

CECHY I ZALETY

¢ Ziarno ceramiczne i cyrkonowe ¢ 3-5xdtuzsza zywotnosé
samoostrzace Mniej wymian tarcz, mniej przestojow przy
Stale odstania Swieze krawedzie thgce — ciezkich pracach przemystowych.

maksymalna wydajnosc¢.

¢ Technologia zimnego cigcia ¢ Certyfikat MPA Hannover
Niskie nagrzewanie — chroni element i Najwyzszy standard bezpieczenstwa,
ogranicza odbarwienia na INOX. podwadjne zbrojenie widknem szklanym.

STANDARDY EN 12413 MPA HANNOVER IS0 9001:2015

TARCZE TNACE NOVOABRASIVE DO METALU - T41 + T42

ARTYKUL

s

1,0 22,23 41 13 300 A60 SBF 25 25 NAECD11510 et 5
115 W) 22,23 41 13 300 A36 SBF 25 25 NAECD11516

3,0 22,23 42 13 300 A30 SBF 25 100 NAECD11530/42

< o 125x1.0x22.23
1,0 22,23 41 12 200 A6O SBF 25 25 NAECD12510 > Pe@OO0
U ey

125 Wi 22,23 41 12 200 A46 SBF 25 25 NAECD12512

1,6 22,23 41 12 200 A36 SBF 25 25 NAECD12516

w?Novo

150 B 22,23 41 10 200 A36 SBF 25 25 NAECD15016 “Abrasive
LEsol 1,6 22,23 41 8 600 A36 SBF 25 25 NAECD18016

1,6 22,23 41 6 600 A36 SBF 25 25 NAECD23016

1,9 22,23 41 6 600 A30 SBF 25 25 NAECD23019

1,9 22,23 42 6 600 A30 SBF 25 25 NAECD23019/42
230 BN 22,23 41 6 600 A30 SBF 25 25 NAECD23020

2,5 22,23 41 6 600 A30 SBF 25 25 NAECD23025

3,0 22,23 41 6 600 A30 SBF 25 25 NAECD23030

3,0 22,23 42 6 600 A30 SBF 25 25 NAECD23030/42
C{ololm 3,0 25,4 41 5 100 A30 SBF 15 15 NAECD3603025
400 R 25,4 41 3 800 A30 SBF 10 10 NAECD4003525

DLACZEGO KOSZT CIECIA JEST NIZSZY W EXTREME

Ziarno ceramiczne i cyrkonowe samoostrzy sie — stale odstania nowe krawedzie tngce. Drozsza tarcza wytrzymuje
3-5x dtuzej, wigc koszt jednego cigcia jest nizszy nawet uwzgledniajgc cene.

09 - TARCZE TNACE - EXTREME 012 / 055



TARCZE TNACE NOVOABRASIVE DO METALU - @115-150 - T41 + T42

89 - TARCZE TNACE - PROFI 013 / 055

Profesjonalna — Cyrkon + Al20: - 3-5x trwatos¢ vs Standard

CECHY I ZALETY

© Mieszanka cyrkonu i tlenku glinu © Najszerszy zakres: 115-400 mm
Optymalny balans szybkosci i trwatosci dla Metal, stal nierdzewna, kamien i szyny —
uzytku profesjonalnego. wszystkie materiaty w jednej serii.

¢ 3-5x trwatos¢ vs STANDARD ¢ Optymalny stosunek cena-jako$é
Zmniejszone zuzycie tarcz w budownictwie i Profesjonalne wyniki EN 12413 bez ceny
warsztatach. premium.

ARTYKUL «?Novo
“Abrasiver
0,8 22,23 41 13 300 A60 SBF 25 200 wM11508 cnort e T i
1,0 22,23 41 13 300 A60 SBF 25 200 wM11510
1,2 22,23 41 13 300 A46 SBF 25 200 WM11512
‘S 2 125%1.0x22.23 %

1,6 22,23 41 13 300 A36 SBF 25 200 WM11516 gédé
2,0 202,20 41 13 300 A30 SBF 25 100 WM11520

115 PR 22,23 42 13 300  A30 SBF 25 100 WM4211520 T

> w?Novo

2,5 22,23 41 13 300 A30 SBF 25 100 WM11525 ébrgswekj ‘
2,5 22,23 42 13 300 A30 SBF 25 100 WM4211525
3,0 22,23 41 13 300 A30 SBF 25 100 WM11530
3,0 22,23 42 13 300 A30 SBF 25 100 WM4211530 B - 2 125x1.6x22.23
3,2 22,23 41 13 300 A30 SBF 25 1600 WM11532
0,8 22,23 41 12 200 A60 SBF 25 200 WM125068
1,0 22,23 41 12 200 A60 SBF 25 200 WM12510
1,2 22,23 41 12 200 A46 SBF 25 200 WM12512
1,6 22,23 41 12 200 A36 SBF 25 200 WM12516
2,0 22,23 41 12 200 A30 SBF 25 100 WM12520

125
2,0 22,23 42 12 200 A30 SBF 25 100 WM4212520
2,5 22,23 41 12 200 A30 SBF 25 100 WM12525
2,9 202,20 42 12 200 A30 SBF 25 100 WM4212525
3,0 22,23 41 12 200 A30 SBF 25 1600 WM12530
3,0 22,23 42 12 200 A30 SBF 25 100 WM4212530
1,0 22,23 41 10 200 A60 SBF 25 75 WM15010
1,6 22,23 41 10 200 A36 SBF 25 75 WM15016

LESol 2,0 22,23 41 10 200 A30 SBF 25 50 WM15020
2,5 22,23 41 10 200 A30 SBF 25 50 WM15025
3,0 22,23 41 10 200 A30 SBF 25 50 WM15030

09 TARCZE TNACE - PROFI - METAL @g=<150 013 / 055



09 - TARCZE TNACE - PROFI CIAG DALSZY 014/055

Duze sSsrednice - Kamien - Stale szynowe - Bez zbrojenia

TARCZE TNACE NOVOABRASIVE DO METALU - @180-400 - T4l + T42

ARTYKUL JNOV_O
“Abrasive’
1,6 22,23 41 8 600 A36 SBF 25 75 WM18016 il
2,0 22,23 41 8 600 A30 SBF 25 50 WM18020
2,0 22,23 42 8 600 A30 SBF 25 50 WM4218620 \B D BRE
il tymea
2,5 22,25 41 8 600  A30 SBF 25 50 WM18025 e
180 ’ ' _925e6
2,5 22,23 42 8 600 A30 SBF 25 50 WM4218025
3,0 22,23 41 8 600 A30 SBF 25 50 WM18030
=¥ Novo
3,0 22,23 42 8 600 A30 SBF 25 50 WM4218030 “Abrasive
4,0 22,23 41 8 600 A30 SBF 25 100 WM18040
1,6 22,23 41 6 600  A36 SBF 25 25 WM23016 » ¥
W il G Mea
1,9 22,23 41 6 600 A30 SBF 25 25 WM23019 5 20z omnzs
1,9 22,23 42 6 600 A30 SBF 25 25 WM4223019
2,0 22,23 41 6 600 A30 SBF 25 25 WM23020
2,5 22,23 41 6 600 A30 SBF 25 25 WM23025
230
2,5 22,23 42 6 600 A30 SBF 25 25 WM4223025
3,0 22,23 41 6 600 A30 SBF 25 25 WM23030
3,0 22,23 42 6 600 A30 SBF 25 25 WM4223030
3,2 22,23 41 6 600 A30 SBF 25 25 WM23032
3,2 22,23 42 6 600 A30 SBF 25 25 WM4223032
3,0 32 41 5 100 A30 SBF 15 15 WM30030
300
3,0 25,4 41 5 100 A30 SBF 15 15 WM3003025
2,6 25, 4 41 4 400 A30 SBF 15 15 WM35026
3,0 25,4 41 4 400 A30 SBF 15 15 WM35030
3,0 32 41 4 400 A30 SBF 15 15 WM3503032
350
3,5 25,4 41 4 400 A30 SBF 10 15 WM35035
3,5 32 41 4 400 A30 SBF 15 15 WM35035/32
4,0 25,4 41 4 400 A30 SBF 15 15 WM35040
3,0 25,4 41 4 400 A30 SBF 15 15 WM35530
355
3,5 25,4 41 4 400 A30 SBF 15 15 WM35535
3,5 32 41 3 800 A30 SBF 10 10 WM40035
liTololM 3,5 25,4 41 3 800 A30 SBF 10 10 WM4003525
4,0 32 41 3 800 A30 SBF 10 10 WM40040

09 - TARCZE TNACE - PROFI - 2180+ 014 / 055



09 - TARCZE TNACE - PROFI - KAMIEN / SZYNA / NIEZBROJONE _— 0'|5/055

Kamien - Stale szynowe - Bez zbrojenia — zastosowania specjalne

TARCZE TNACE NOVOABRASIVE, DO CIECIA SZYN - T4l 5 SKU - 3 @ - NBF - DO 100 M/S
ARTYKUL
(ool 3,0 32 41 6 400 A30 NBF 15 15 WM30830R
3,5 32 41 5 500 A30 NBF 15 15 WM3503532R
350
3,5 25,4 41 5 500 A30 NBF 15 15 WM35035R
3,5 32 41 4 800 A30 NBF 10 10 WM4BB35R
400
4,0 32 41 4 800 A30 NBF 10 10 WM4004032R80
TARCZE TNACE NOVOABRASIVE, BEZ ZBROJENIA - T41 5 SKU - 3 @ - o WYLACZNIE MASZYNY STACJONARNE
ARTYKUL
PO 1,6 32 41 6 600 A36 SBF 25 25 WMNA2301632 Novo
“Abrasive’
2,0 32 41 5 100 A30 SBF 15 15 WMNA3002032
300
3,0 32 41 5 100 A30 SBF 15 15 WMNA3003032
3,0 32 41 3 800 A30 SBF 10 10 WMNA4BB83032
400
3,5 32 41 3 800 A30 SBF 10 10 WMNA4003532
TARCZE TNACE NOVOABRASIVE DO KAMIENIA - T41 + T42 18 SKU - 5 @
ARTYKUL ¢
w¥Novo
1,0 22,23 41 13 300 €60 SBF 25 200 WsS11510 ‘ [Abrasive:
2,0 22,23 41 13 300 C36 RBF 25 100 WS11520
115
2,5 22,23 41 13 300 C36 RBF 25 100 WS11525
3,0 22,23 41 13 300 C36 RBF 25 100 WS11530
1,0 22,23 41 12 200 C60 SBF 25 200 WS12510
2,0 22,23 41 12 200 C36 RBF 25 100 WS12520
125 =? Novo
2,5 22,23 41 12 200 €30 RBF 25 100 WS12525 “Abrasive’
3,0 22,23 41 12 200 €36 RBF 25 100 WS12530
2,0 22,23 41 10 200 C36 RBF 25 50 WS15020 O O
il xhea
150 BFAS 22,23 41 10 200 €36 RBF 25 50 Ws15025 230x3.0x22.23 %7
3,0 22,23 41 10 200 €36 RBF 25 50 WS15030
2,0 22,23 41 8 600 €36 RBF 25 50 WsS18020
LSOl 2,5 22,23 41 8 600 €36 RBF 25 50 WS18025
3,0 22,23 41 8 600 €36 RBF 25 50 WsS18030
2,0 22,23 41 6 600 €36 RBF 25 25 WS23020
2,5 22,23 41 6 600 C30 RBF 25 25 WS23025
230
3,0 22,23 41 6 600 C30 RBF 25 25 WS23030
3,0 22,23 42 6 600 C30 RBF 25 25 WS4223030
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89 - TARCZE TNACE - STANDARD 016 / 055

STANDARD Ekonomiczna — Al203 - EN 12413 - codzienne uzytkowanie

CECHY I ZALETY

© \Wysokiej jakosci tlenek glinu ¢ Tasama certyfikacja europejska
Niezawodne ziarno $cierne dla stabilnej EN 12413 — ten sam poziom bezpieczenstwa
codziennej wydajnosci. Co premium.
¢ Peiny zakres: 115-400 mm ¢ Efektywny koszt cigcia
Wszystkie popularne $rednice do warsztatu Maksymalna korzys$¢ przy codziennym
domowego i prac codziennych. uzytkowaniu.
TARCZE TNACE NOVOABRASIVE DO METALU - @#115-300 - T41 24 SKU - 6 @
ARTYKUL
1,0 22,23 41 13 300 A60 SBF 25 200 NAB11510
1,2 22,23 41 13 300 A60 SBF 25 200 NAB11512
115 WS 22,23 41 13 300 A36 SBF 25 200 NAB11516 S
" usaeazzy
2,0 22,23 41 13 300 A30 SBF 25 100 NAB11520
2,5 22,23 41 13 300 A30 SBF 25 100 NAB11525
1,0 22,23 41 12 200 A60 SBF 25 200 NAB12510
1,2 22,23 41 12 200 A46 SBF 25 200 NAB12512 !Kb"fg;’iee,
1,6 22,23 41 12 200 A36 SBF 25 200 NAB12516
125
2,0 22,23 41 12 200 A30 SBF 25 100 NAB12520
2,5 22,23 41 12 200 A30 SBF 25 100 NAB12525 180162229
=@
9,0 22,23 41 12 200 A30 SBF 25 100 NAB12530
1,6 22,23 41 10 200 A36 SBF 25 75 NAB15016
LSOl 2.0 22,23 41 10 200 A30 SBF 25 50 NAB15020
2,5 22,23 41 10 200 A30 SBF 25 50 NAB15025
1,6 22,23 41 8 600 A36 SBF 25 75 NAB18016
2,0 22,23 41 8 680  A30 SBF 25 50 NAB18620 - S
180 @
2,5 22,23 41 8 600 A30 SBF 25 50 NAB18025 :
3,0 22,23 41 8 600 A30 SBF - 50 NAB18030
1,6 22,23 41 6 600 A36 SBF 25 25 NAB23016
1,9 22,23 41 6 600 A30 SBF 25 25 NAB23019
230 PR 22,23 41 6 600 A30 SBF 25 25 NAB23020
2,5 22,23 41 6 600 A30 SBF 25 25 NAB23025
3,0 22,23 41 6 600 A30 SBF 25 25 NAB23030
Clolol 3,0 32 41 5 100 A30 SBF 15 15 NAB30030
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09 - TARCZE TNACE - STANDARD CIAG DALSZY 017/055

STANDARD Duze s$rednice 2350-400 - Stale szynowe

TARCZE TNACE NOVOABRASIVE DO METALU - @350-400 - T41

ARTYKUL
3,0 25,4 41 4 400 A30 SBF 15 15 NAB35030
3,5 25,4 41 4 400 A30 SBF 15 15 NAB35035
350
3,5 32 41 4 400 A30 SBF 15 15 NAB3503532
4,0 25,4 41 4 400 A30 SBF 15 15 NAB35040
3,5 25,4 41 3 800 A30 SBF 10 10 NAB408035
3,5 32 41 3 800 A30 SBF 10 10 NAB4803532
400
4,0 32 41 3 800 A30 SBF 10 10 NAB408040
4,0 25,4 41 3 800 A30 SBF 10 10 NAB40804025
TARCZE TNACE NOVOABRASIVE, DO CIECIA SZYN - T41 6 SKU - 2 @
ARTYKUL
3,5 32 41 5 500  A30 NBF 15 15 NAB3503532R
350 R 25,4 41 5 500 A30 NBF 15 15 NAB35035R
4,0 25,4 41 5500  A30 NBF 15 15 NAB35046R
3,5 32 41 4 800  A30 NBF 10 10 NAB4BO35R
400 R 32 41 4 800  A30 NBF 10 10 NAB4804032R
4,0 25,4 41 4 800  A30 NBF 10 10 NAB4BO4OR

JAK DOBRAC GRUBOSC TARCZY TNACEJ
0,8-1,0 mm — blacha, cienki profil. 1,2-1,6 mm — rury do 15 mm; optimum dla szlifierki kagtowej @125. 2,0-2,5 mm —
pret 15-30 mm. 3,0-3,2 mm — stacjonarne maszyny tnace.

09 - TARCZE TNACE - STANDARD - @358+ / SZYNA 017 / 0855



10 - TARCZE SZLIFIERSKIE 018 / 055

10 — PRODUKCJA PODSTAWOWA - GRINDING WHEELS

Tarcze szlifierskie

Do zdzierania spoin, zdejmowania fazek, obrébki krawedzi i przygotowania powierzchni metalowych. Konstrukcja
zbrojona, stabilna geometria, EN 12413.

EXTREME Premium - Ziarno ceramiczne i cyrkonowe

CECHY I ZALETY

€ Maksymalna szybko$é usuwania ¢ Niska wibracja i zimne szlifowanie
materiatu Zréwnowazona struktura tarczy redukuje
Agresywna formuta spoiwa zywicznego do zmeczenie operatora i minimalizuje
szybkiego usuwania spoin, zdejmowania odbarwienia od ciepfa.

fazek i przygotowania powierzchni.

¢ Typ 27 (Wklesty) - grubosé 6 mm ¢ EN 12413 - Certyfikat MIPA Hannover
Optymalny profil dla szlifierek katowych — Kazda partia testowana na wtoskich
szlifowanie zgrubne stali i spoin. urzadzeniach Abrapress, potréjne zbrojenie

(trzy siatki z wtokna szklanego).

TARCZE SZLIFIERSKIE NOVOABRASIVE DO METALU - T27

ARTYKUL
115 B 22,23 27 13 360  A24 RBF 25 25 NAEGD115608/27
125 B 22,23 27 12 200 A24 RBF 25 25 NAEGD12568/27
180 WO 22,23 27 8 600 A24 RBF 25 10 NAEGD18060/27
SR
230 B 22,23 27 6 600  A24 RBF 25 10 NAEGD23060/27 :
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10 - TARCZE SZLIFIERSKIE - PROFI 019 / 055

Profesjonalna — Cyrkon + Al20:

CECHY I ZALETY

© Mieszanka cyrkonu i Al,O; © \Wszechstronnosé T1/T27
Optymalny balans agresywnosci i trwatosci Ptaskie i wkleste formy dla szlifierek
dla prac zgrubnych. katowych w jednej serii.

¢ Wysoka trwato$é na petna zmiane ¢ EN12413 - Certyfikat MPA Hannover
Mniej wymian tarcz w ciggu dnia roboczego Certyfikowana produkcja, potréjne zbrojenie
— mniej przestojow. (trzy siatki z wtokna szklanego).

TARCZE SZLIFIERSKIE NOVOABRASIVE DO METALU - T1 / T27

ARTYKUL
6 22,23 1 13 300 A24 RBF 10 48 W611560
115 B 22,23 27 13 300 A24 RBF 10 40 W62711560
8 22,23 27 13 300 A24 RBF 10 40 WG62711580
6 22,23 1 12 200 A24 RBF 10 40 WG612560
125 B 22,23 27 12 200 A24 RBF 10 48 WG62712560
8 22,23 27 12 200 A24 RBF 10 40 WG62712580
6 22,23 1 10 200 A24 RBF 10 20 W615060
150
6 22,23 27 10 200 A24 RBF 10 20 WG62715060
6 22,23 1 8 600 A24 RBF 10 20 WG618060
6 22,23 27 8 600 A24 RBF 10 20 WG2718060
180
8 22,23 1 8 600 A24 RBF 10 20 WG18080
8 22,23 27 8 600 A24 RBF 10 20 W62718080
6 22,23 1 6 600 A24 RBF 10 10 WG623060
230 B 22,23 27 6 600 A24 RBF 10 10 WG62723060
8 22,23 27 6 600 A24 RBF 10 10 WG62723080
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10 - TARCZE SZLIFIERSKIE - STD 020 / 055

STANDARD Ekonomiczna — Al20s - codzienne uzytkowanie

CECHY I ZALETY

© \Wysokiej jakosci tlenek glinu ¢ EN12413
Niezawodne ziarno $cierne do codziennego Ta sama certyfikacja europejska co EXTREME
zdzierania spoin. — ten sam poziom bezpieczenstwa.
¢ Popularne rozmiary 125-230 mm ¢ Efektywny koszt 1 kg usunietego
Najbardziej poszukiwane $rednice pod metalu
szlifierke katowa do uzytku domowego i Ekonomiczne rozwigzanie do prac domowych
remontowego. i codziennych.
TARCZE SZLIFIERSKIE NOVOABRASIVE DO METALU - T27 5 SKU - 5 @
ARTYKUL
115 B 22,23 27 13 300 A24 RBF 10 40 NAB11560
125 B 22,23 27 12 200 A24 RBF 10 40 NAB12560
150 6 22,23 27 10 200 A24 RBF 10 20 NAB15060
@ @OQoveni’
180 B 22,23 27 8 600 A24 RBF 10 20 NAB18060 SREEEEL
230 6 22,23 27 6 600 A24 RBF 10 10 NAB23060

A TARCZA SZLIFIERSKA # TARCZA TNACA

Tarczg szlifierska (grubo$¢ 6-8 mm) nie tnie sie¢ — nie jest przeznaczona do pracy krawedzig. Cienka tarczg tnaca (1-
3 mm) nie szlifuje sig powierzchnig boczng — nacisk boczny tamie tarcze. Kazda forma — do swojej pracy.
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11 - TARCZE LISTKOWE 021/05

11 - PRODUKCJA PODSTAWOWA - FLAP DISCS

Tarcze listkowe

Do szlifowania, wyréwnywania spoin, usuwania zadzioréw i wykonczenia powierzchni metalu. Profile T27/T29, gradacja
P36-P120.

EXTREME Premium - Ziarno cyrkonowe - maksymalna trwatos$¢

CECHY I ZALETY

¢ Cyrkonowe ziarno samoostrzace ¢ 3-5x trwatosé vs Al,0;
Stale nowe krawedzie thgce — maksymalna Mniej wymian tarcz, mniej przestojow przy
wydajnos¢ na stali nierdzewnej i stalach seryjnych pracach przemystowych.

konstrukcyjnych.

¢ Technologia zimnego szlifowania ¢ EN13743 — standard tarcz listkowych
Niskie nagrzewanie — chroni element i Europejski standard bezpieczenstwa dla
ogranicza odbarwienia na INOX. tarcz listkowych. Podktad z wtdkna szklanego

z podwdjnym zbrojeniem.

TARCZE LISTKOWE NOVOABRASIVE - PROFIL T29

PROFIL MATERIAL . . ARTYKUL

P40 T29 Tlenek cyrkonu 22,23 12 200 10 100 NE40125

125 P60 T29 Tlenek cyrkonu 22,23 12 200 10 100 NE60125
P80 T29 Tlenek cyrkonu 22,23 12 200 10 100 NE80125

T27 CZY T29 - JAK WYBRAC

T27 (ptaski) — ptaskie powierzchnie, szlifowanie pod katem 0-15°. T29 (stozkowy) — spoiny, katy 15-25°, miejsca
trudno dostepne. Gradacja: P36-P60 — grube, P80-P100 — $rednie, P120 — wykornczenie.
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11 - TARCZE LISTKOWE - PROFI

Profesjonalna — Cyrkon + A1l:20s

022 /055

16 artykutow

CECHY I ZALETY

© Cuyrkon + Al,0; — optymalny balans
Dobra trwatos¢ i agresywne usuwanie metalu
za umiarkowang cene.

¢ Gradacja P40-P120

Petny cykl: zgrubne - $rednie >
wykonczeniowe szlifowanie na jednej tarczy.

TARCZE LISTKOWE NOVOABRASIVE

Profile T27 (ptaski) i T29 (stozkowy)
T27 — powierzchnie ptaskie; T29 — spoiny i
katy 15-25°.

EN 13743 — standard tarcz listkowych

Podktad z wtdkna szklanego z podwojnym
zbrojeniem.

ZRO + AL:20s - §125

GRAD. PROFIL MATERIAL ARTYKUL
P40 T27 Tlenek cyrkonu 22,23 12 200 10 100 NPZR2740125
P60 T27 Tlenek cyrkonu 22,23 12 200 10 100 NPZR2760125
P80 T27 Tlenek cyrkonu 22,23 12 200 10 100 NPZR2780125
P40 T29 Tlenek cyrkonu 22,23 12 200 10 100 NPZR40125
125
P60 T29 Tlenek cyrkonu 22,23 12 200 10 1600 NPZR60125
P8o T29 Tlenek cyrkonu 22,23 12 200 10 100 NPZR80125
P100 T29 Tlenek cyrkonu 22,23 12 200 15 150 NPZR100125
P120 T29 Tlenek cyrkonu 22,23 12 200 15 150 NPZR120125
P40 T27 Tlenek glinu 22,23 12 200 10 100 NP2740125
P60 T27 Tlenek glinu 22,23 12 200 10 100 NP2760125
P80 T27 Tlenek glinu 22,23 12 200 10 100 NP2780125
P40 T29 Tlenek glinu 22,23 12 200 10 100 NP40125
125
P60 T29 Tlenek glinu 22,23 12 200 10 1600 NP60125
P80 T29 Tlenek glinu 22,23 12 200 10 1600 NP80125
P100 T29 Tlenek glinu 22,23 12 200 15 150 NP100125
P120 T29 Tlenek glinu 22,23 12 200 15 150 NP120125
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11 - TARCZE LISTKOWE - STANDARD 023 / 055

STANDARD Ekonomiczna — A120s3 - 12 artykutéw - codzienne uzytkowanie

CECHY I ZALETY

© \Wysokiej jakosci tlenek glinu ¢ Tasama certyfikacja europejska
Niezawodne ziarno $cierne do szlifowania EN 13743 — ten sam poziom bezpieczenstwa
domowego i remontowego. co premium.

¢ P36-P120 w jednej serii ¢ Konkurencyjna cena
Wszystkie popularne gradacje do prac Ekonomiczne rozwigzanie do codziennych
domowych i warsztatu. prac.

TARCZE LISTKOWE NOVOABRASIVE -+ AL:20s

PROFIL MATERIAL 5 o ARTYKUL
P36 T27 Tlenek glinu 22,23 12 260 10 100 NS2736125
P40 T27 Tlenek glinu 22,23 12 200 10 100 NS2740125
P60 T27 Tlenek glinu 22,23 12 260 10 100 NS2760125
P80 T27 Tlenek glinu 22,23 12 260 10 100 NS2780125
P160 T27 Tlenek glinu 22,25 12 260 15 150 NS27100125
P120 T27 Tlenek glinu 22,23 12 200 15 150 NS27120125
125
P36 T29 Tlenek glinu 22,23 12 260 10 100 NS2936125
P40 T29 Tlenek glinu 22,23 12 200 10 100 NS2940125
P60 T29 Tlenek glinu 22,23 12 200 10 100 NS2960125
P80 T29 Tlenek glinu 22,23 12 200 10 100 NS2980125
P100 T29 Tlenek glinu 22,23 12 200 15 150 NS29100125
P120 T29 Tlenek glinu 22,23 12 200 15 150 NS29120125
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12 - TARCZE DIAMENTOWE TNACE 024 / 055

12 — ROZSZERZONY ASORTYMENT - DIAMOND CUTTING DISCS

Tarcze diamentowe thace

Do ciecia betonu, cegty, ptytek, granitu, marmuru i asfaltu. Typ obrzeza (ciggte - segmentowe - turbo - turbofala) — pod
szybkosc, czystos¢ lub trwatosé.

EXTREME Premium - Spawanie laserowe segmentéw - NovoTools

CECHY I ZALETY

¢ Spawanie laserowe segmentéw 4 Ciegcie na sucho i mokro
Gwarantuje przyczepnos$¢ nawet przy silnym Uniwersalne tarcze do cigcia na sucho i
przegrzaniu — segmenty nie odpadajg mokro — pod szlifierki katowe i przecinarki
podczas cigecia na sucho. do ptytek z chtodzeniem.

¢ Krawedz 1,6-3,0 mm ¢ EN13236 — standard narzedzi
Ciensza krawedz - szybsze cigcie; grubsza diamentowych
- dtuzsza trwatosc. Nie myli¢ z EN 12413 ($ciernice) — inne

wymagania dla segmentow.

TARCZE DIAMENTOWE TNACE NOVOTOOLS EXTREME - 4 TYPY OBRZEZA 13 SKU - 6 @
ARTYKUL
Gtebokie ciecie 8 22,23 13 300 1 50 DBP115/DC
115
Ciggte (ptytka) 10 22,23 13 300 1 50 DBP115/EC
Gtebokie ciecie 8 22,23 12 200 1 50 DBP125/DC
Ciggte (ptytka) 10 22,23 12 200 1 50 DBP125/EC
125 WZGE 7 22,23 12 200 1 50 DBP125/C
Segment 10 22,23 12 200 1 50 DBP125/S
Turbo 10 22,23 12 200 1 50 DBP125/T
LESOMM Gtebokie ciecie 8 22,23 8 600 1 25 DBP180/DC
Gtebokie ciecie 8 22,23 6 600 1 25 DBP230/DC
230
Turbo 10 22,23 6 600 1 25 DBP230/T
Gtebokie ciecie 8 20 5 100 1 10 DBP3060/DC
300
Asfalt 10 25,4 6 300 1 10 DBP300/A
CIS{OJl Asfalt 10 25,4 5 400 1 10 DBP350/A

DLACZEGO DIAMENT JEST BARDZIEJ OPLACALNY NA BETONIE/KAMIENIU

Przy krétkich cigciach (do ~10 mb) tansza jest tarcza scierna do kamienia. Przy dtuzszych — diamentowa: trwatosc
50-100x dtuzsza, prog optacalnosci =~ 10 mb. Ciecie na mokro daje +2-3x trwatosci i usuwa 95% pytu
krzemionkowego (ptuca). Na sucho — tylko krotkie przejscia 10-15 s z przerwami na chtodzenie.
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12 - TARCZE DIAMENTOWE TNACE - PROFI 025 / 055

Profesjonalna — 3 typy obrzeza x 5 Ssrednic - NovoTools

CECHY I ZALETY

¢ Prasowanie na zimno + spiekanie @ Turbo /Turbofala / Segmentowy
Trwate segmenty dla budowlancow i Turbo do szybkiego cigcia, Turbofala bez
glazurnikéw. odpryskow, Segmentowy uniwersalny. §
¢ Wysokosé segmentu 5-10 mm ¢ Beton, cegta, granit, ceramika
Wiecej $cierniwa = dtuzsza trwatos¢ na Najszerszy asortyment materiatow dla
betonie i granicie. budowlanca.
TARCZE DIAMENTOWE TNACE NOVOTOOLS PROFI - 3 TYPY OBRZEZA 12 SKU - 5 @
ARTYKUL
Ptytka 5 22,23 13 300 1 50 DBS115/C
115 EEELERNS 7 22,23 13 300 1 50 DBS115/S
Turbo 7 22,23 13 300 1 50 DBS115/T
Ptytka 5 22,23 12 200 1 50 DBS125/C
125 EELENS 7 22,23 12 200 1 50 DBS125/S
Turbo 7 22,23 12 200 1 50 DBS125/T
Ptytka 5) 22,23 6 600 1 25 DBS230/C
POl Segment 7 22,23 6 600 1 25 DBS230/S
Turbo 7 22,23 6 600 1 25 DBS230/T
Segment 7 20 6 300 1 10 DBS30020/S
300
Turbo 7 20 6 300 1 10 DBS30020/T
CiS{o Segment 10 25,4 5 400 1 10 DBS35025/S
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12 - TARCZE DIAMENTOWE TNACE - STANDARD 026 / 055

STANDARD Ekonomiczna — 5 érednic x 3 typy - NovoTools

CECHY I ZALETY

¢ Seria ekonomiczna do prac domowych ¢ Forma segmentowa i ciagta

Remont, dom letniskowy, przebudowa — Segmentowa — uniwersalna, ciggta — bez
narzedzie pod 1-3 projekty. odpryskow na ptytce.

¢ 0115/125/150/180/230 ¢ EN13236 podstawowa certyfikacja
Wszystkie popularne rozmiary pod szlifierke Bezpieczne uzytkowanie przy zachowaniu
katowa. maksymalnej predkosci.

TARCZE DIAMENTOWE TNACE NOVOTOOLS STANDARD - 3 TYPY O0BRZEZA

ARTYKUL
Ptytka 5 22,23 13 300 1 50 DBB115/C
LEL Segment 7 22,23 13 300 1 50 DBB115/S
Turbofala 7 22,23 13 300 1 50 DBB115/TW
Ptytka 5 22,23 12 200 1 50 DBB125/C
125 EEELERS 7 22,23 12 200 1 50 DBB125/S
Turbofala 7 22,23 12 200 1 50 DBB125/TW
Ptytka 5 22,23 10 200 1 25 DBB150/C
150 EEELEn 7 22,23 10 200 1 25 DBB150/S 4
] | e |
Turbofala 7 22,23 10 200 1 25 DBB156/TW 'zg %
Ptytka 5 22,23 8 600 1 25 DBB186/C =
LEsol Segment 7 22,23 8 600 1 25 DBB180/S
Turbofala 7 22,23 8 600 1 25 DBB186/TW i
Ptytka 5 22,23 6 600 1 25 DBB236/C
PX{oll Segment 7 22,23 6 600 1 25 DBB230/S
Turbofala 7 22,23 6 600 1 25 DBB230/TW

TYP OBRZEZA - MATERIAL

Segmentowy — beton, cegta, asfalt; ciecie na sucho, szybko. Ciggty (ptytka) — ceramika, marmur; ciecie na mokro,
bez odpryskéw. Turbo — granit, twardy kamien; uniwersalny. Turbofala — bardziej agresywny niz turbo, lepiej usuwa

pyt.
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13 - TARCZE DIAMENTOWE SZLIFIERSKIE 027 / 055

13 — ROZSZERZONY ASORTYMENT - DIAMOND GRINDING WHEELS

Tarcze diamentowe szlifierskie

Do wyrownywania betonu, kamienia, wylewek i twardych powierzchni mineralnych. Intensywne usuwanie materiatu
przy szlifowaniu na sucho.

CECHY I ZALETY

¢ Segmenty diamentowe do betonui ¢ Pojedynczy i podwdéjny rzad
kamienia Pojedynczy rzad do wykonczenia, podwéjny
Agresywne usuwanie materiatu z betonu, rzad do szybkiego ciezkiego szlifowania.

muru, granitu i kamienia naturalnego.

¢ Otwér 22,23 - @125 mm

Standardowe wrzeciono szlifierki kgtowej —
mocowanie bez przejsciowek. Dla wrzeciona
M14 stosuje sie odpowiedni adapter.

NOVOTOOLS Specjalistyczne tarcze diamentowe szlifierskie - 2 artykuty - @125

TARCZE DIAMENTOWE SZLIFIERSKIE NOVOTOOLS

ARTYKUL
Segmentowy 22,23 1 20 NTDDGW125
125
Turbo 22,23 1 20 NTPTGW125
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13A - TARCZE DIAMENTOWE POLERSKIE 028 / 055

Tarcze diamentowe polerskie

Do polerowania na wysoki potysk granitu, marmuru, betonu i ceramiki z chtodzeniem wodnym. Progresja P30 - P3000.

CECHY I ZALETY

¢ P30 - P3000 — 10 klasycznych stopni ¢ Proces na mokro dla nienagannego

0d szlifowania zgrubnego do polerowania na wykoniczenia

wysoki potysk. Forma ,Gwiazda" —w 4 Praca z chtodzeniem wodnym po granicie,
gradacjach (P60-P400). marmurze, betonie i ceramice.

¢ Mocowanie Velcro - 100 ¢ Dwie formy: klasyczna i Gwiazda
Szybkowymienna podstawa na rzep do Gwiazda — do agresywnego usuwania
natychmiastowej zmiany gradacji. materiatu i pracy na naroznikach; klasyczna

— do rownych powierzchni.
il
TARCZE DIAMENTOWE POLERSKIE NOVOABRASIVE - VELCRO - g100 14 SKU - 1 @

ARTYKUL

P60 Gwiazda 8 1 250 NADP10060S
P100 Gwiazda 8 1 250 NADP100100S
P200 Gwiazda 8 1 250 NADP100200S
P400 Gwiazda 8 1 250 NADP100400S
P30 = 8 1 250 NADP16030
P60 - 8 1 250 NADP16060
P100 = 8 1 250 NADP160100 \SEXTITT A
100 $OSSSITATIFLE S
i TSI
P200 8 1 250 NADP160200 ] RS S et
i~ A=
_I_J—J—’_(,J—Y Q==
P400 - 8 1 250 NADP100400 T \,vvjjju-—
TR RGS
P XU L W Y
P60 - 8 1 250 NADP100600 AT EERNOS
v N/ [ MW\
,«/V j\! E \\”V\/\\
INGTD
P800 = 8 1 250 NADP100800 R i 5
P1000 - 8 1 250 NADP1001000
P1500 = 8 1 250 NADP1001500
P3000 - 8 1 250 NADP1003000

PREDKOSC I WODA

Tarcze polerskie pracujg przy 2 800-3 700 obr/min z woda — ~3 razy wolniej niz swobodne obroty szlifierki kgtowe;j.
Progresja P30->P3000: kazdy kolejny krok usuwa rysy poprzedniego.
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14 - TARCZE PILARSKIE

14 — ROZSZERZONY ASORTYMENT - CIRCULAR SAW BLADES

Tarcze pilarskie

Do cigcia drewna, laminatu, tworzyw i kompozytéw. Mniej zebow — szybsze ciecie, wiecej — czystsza krawedz.

CECHY I ZALETY

@ Zeby z weglika spiekanego TCT ¢ 3-802zebéw — petny zakres
5-15x dtuzsza trwatos¢ vs HSS; twardsza, ale Mniej zebow — szybkie cigcie zgrubne;
bardziej krucha krawedz — unikaj gwozdzi i wiecej — czystsze. 3T — drewno, 80T —
piasku. laminat, MDF, tworzywa.

¢ NovoTools 3T — specjalna tarcza do ¢ EN 847-1— standard tarcz pilarskich
drewna Badania na rozerwanie i wibracje.

Zaprojektowana pod uchwyt szlifierki katowej
do ciecia zgrubnego drewna. Pracowac
wytacznie z ostong ochronng — patrz
ostrzezenie ponizej.

NOVOTOOLS Mate $rednice do szlifierek kagtowych - 2 artykuty

TARCZE PILARSKIE NOVOTOOLS - 3T

ARTYKUL
115 2,2 3T 22,23 13 300 1 100 NTPSB1153T
125 2,2 3T 22,23 12 200 1 100 NTPSB1253T

ZEBY - CZYSTOSC CIECIA

3-24 — szybkie ciecie zgrubne wzdtuz wtdkna. 40-48 — uniwersalne (metal/drewno). 60-80 — czyste ciecie
laminatu, MDF, tworzyw. Geometria: ATB — w poprzek/kombi, FTG — ciecie wzdtuz wiékien, TCG — laminat i metale
kolorowe.

4~ BEZPIECZENSTWO - TARCZA 3T DO DREWNA

Tarcza 3T przeznaczona jest do szlifierki katowej, ale cigcie drewna szlifierkg katowg niesie podwyzszone ryzyko
odbicia (kickback). Pracuj wytgcznie z zamontowang ostong ochronng, obiema rekami i w okularach ochronnych; nie
przekraczaj maksymalnych obrotéw tarczy. Nigdy nie montuj na szlifierce katowej zwyktych tarcz pilarskich z
zebami — tylko specjalne tarcze z oznaczeniem i otworem pod szlifierke katowa.
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14 - TARCZE PILARSKIE - WELLCUT 030 / 055

WELLCUT TCT - pektny asortyment sSrednic 115-400 mm
TARCZE PILARSKIE WELLCUT - TCT (£115-230) 32 SKU - 12 @ - CIAG DALSZY NA 029
ARTYKUL
1,1 24T 22,23 13 300 1 100 WS24115 welliCur
115
1,1 407 22,23 13 300 1 100 WS40115 e,
80 TEETH
1,1 24T 22,23 12 200 1 100 WS24125
125 1,1 407 22,23 12 200 1 100 WS40125
1,1 48T 22,23 12 200 1 100 WS48125
1,3 24T 22,23 10 000 1 50 WS24150
150
1,3 30T 22,23 10 000 1 50 WS30150
160 - 80T 20 9 600 1 50 WS80160
- 60T 20 9 600 1 50 WS60165
165 - 80T 20 9 600 1 50 WS80165
1,3 48T 20 9 200 1 50 WS48165
1,3 21T 22,23 8 500 1 50 WS21180
180 1,3 30T 22,23 8 500 1 50 Ws30186
1,3 30T 32 8 500 1 50 WS3018032
1,3 20T 20 8 300 1 50 WS20185
1,3 36T 20 8 300 1 50 WS36185
185
1,3 40T 20 8 300 1 50 WS40185
1,3 48T 20 8 300 1 50 WS48185
- 48T 30 8 000 1 50 WS48190
1,4 24T 20 8 000 1 50 WS2419020
190
1,4 24T 30 8 000 1 50 WS2419030
1,4 407 30 8 000 1 50 WS40190
1,4 24T 32 7 600 1 50 WS24200
1,4 407 32 7 600 1 50 WS40200
200
1,4 48T 32 7 600 1 50 WS48200
1,4 60T 32 7 600 1 50 WS60200
2{0]5) 1,4 24T 30 7 400 1 50 WS24205
- 64T 30 7 300 1 25 WS64210
210
1,4 24T 30 7 200 1 50 WS24216
- 24T 30 6 650 1 25 WS24230
230 1,6 40T 22,23 6 000 1 25 WS40230
1,6 60T 22,23 6 000 1 25 WS60230

14 - PILARSKIE - WELLCUT P115-230 030 / 055



14 - TARCZE PILARSKIE - WELLCUT CIAG DALSZY 03’|/055

WELLCUT Duze $rednice - pilarki tarczowe, ukosowe, stotowe

TARCZE PILARSKIE WELLCUT - TCT - @#250-400 (CIAG DALSZY ZE STR. 028) 13 SKU - 5 @
ARTYKUL
1,8 24T 32 6 000 1 25 WS24250 wellCu?
250 1,8 40T 32 6 000 1 25 WS40250 et
LB TEETH
1,8 60T 32 6 000 1 25 WS60250 i
- 80T 30 6 000 1 25 WS80254
254 1,8 40T 30 6 000 1 25 WS40254
1,8 60T 30 6 000 1 25 WS60254
2 30T 32 5 000 1 10 WS30300 : ),
wellCur
300 2 36T 32 5 000 1 10 WS36300
ZSLXSOHMM . 'dx‘;:;“
2 48T 32 5 000 1 50 WS48300
2,2 48T 32 4 300 1 10 WS4835032
350
2,2 48T 50 4 300 1 10 WS4835050
2,5 40T 32 3 800 1 5 WS4040032
400
2,5 40T 50 3 800 1 5 WS4040050
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15 - SZCZOTKI DRUCIANE RECZNE 032 / 055

Szczotki druciane reczne

Do czyszczenia rdzy, farby, zgorzeliny i spoin w waskich i trudno dostepnych miejscach.

CECHY I ZALETY

Kontrola reczna bez elektryki Rekojes¢ drewniana i plastikowa
Czyszczenie punktowe, inspekcja spoin, Drewno — Izejsza i znana; plastik — odporna
zbijanie zuzla spawalniczego w trudno na wilgo¢ i rozpuszczalniki.

dostepnych miejscach.

Konfiguracja 4x16 - 6x16 rzedow Ze skrobakiem i zestawy miniszczotek
Wiecej rzedow szczeciny — szersza strefa Szczotka ze skrobakiem — farba i zuzel;
robocza i dtuzsza trwatosc. miniaturowe zestawy — prace punktowe i

styki elektryczne.

SZCZOTKI RECZNE - DRUT KARBOWANY - 250 MM 2 SKU - 2 KOLOROGW
ROZMIAR 5 ARTYKUL
o A
. C ¢
drut karb. 76ty 24 144 NTWBBC X _“\
250 s
drut karb. Czerwony 12 120 NTWBBCR
REKOJESC DREWNIANA - DRUT SZTYWNY - 250 MM 3 SKU - 3 ROZMIAROW
ROZMIAR RZED['IW 5 o ARTYKUL
Stal 4x16 12 120 NTWB416WH
250 Stal 5x16 12 120 NTWB516WH
Stal 6x16 12 120 NTWB616WH -~
'S 4
J
REKOJESC PLASTIKOWA - DRUT SZTYWNY - 250 MM 3 SKU - 3 ROZMIAROW
ROZMIAR RZED[]W . . ARTYKUL
Stal 4x16 12 120 NTWB416PH
250 Stal 5x16 12 120 NTWB516PH
Stal 6x16 12 120 NTWB616PH
X //
e
/
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15 - SZCZOTKI DRUCIANE RECZNE - CIAG DALSZY 033/055

REKOJESC DREWNIANA ZE SKROBAKIEM - DRUT SZTYWNY 1 SKU

ROZMIAR DRUT RZEDOW 5 5 ARTYKUL

-
250 Stal 4x16 12 120 NTWB4SWH “mﬂ{w
\v\

REKOJESC PLASTIKOWA ZE SKROBAKIEM - DRUT SZTYWNY 1 SKU
ROZMIAR DRUT RZED(]W 5 3 ARTYKUL
‘;‘\

250 Stal 4x16 12 120 NTWB4SPH
ZESTAW MINISZCZOTEK RECZNYCH - 6 SZT 1 SKU - 175 MM
ROZMIAR SKLAD ZESTAWU ARTYKUL f

175 Stal - Mosigdz - Nylon (po 2) 6 120 NTWB17513/6 f/
ZESTAW MINISZCZOTEK RECZNYCH - 3 SZT 1 SKU - 220 MM

ROZMIAR SKLAD ZESTAWU ARTYKUL

220 Stal - Mosigdz - Nylon 3 72 NTWB9/3

15 - SZCZOTKI DRUCIANE RECZNE - CIAG DALSZY 033 / 055



16 - SZCZOTKI DRUCIANE DO METALU 034 /05

=

16 — ROZSZERZONY ASORTYMENT - WIRE WHEEL BRUSHES

Szczotki druciane do metalu

Szczotki garnkowe, stozkowe i tarczowe do szlifierki kgtowej — czyszczenie rdzy, farby, zgorzeliny i przygotowanie
powierzchni metalowych.

NOVOTOOLSSZCZOtkl obrotowe do.szllfler‘kl kgtowej i wiertarki -.EN 10§3—2
formy: garnkowa, stozkowa, tarczowa - drut karbowany i pleciony

GARNKOWE (CUP) - DRUT KARB. - M14 5 SKU - 5 @

ARTYKUL

65 0,3 M14 12 200 1 80 NTWB6514BC
75 0,3 M14 12 5060 1 80 NTWB7514BC
85 0,3 M14 12 000 1 80 NTWB8514BC
100 0,3 M14 11 060 1 40 NTWB16614BC
125 0,3 M14 11 000 1 30 NTWB12514BC
GARNKOWE (CUP) - DRUT PLECIONY - M14 5 SKU - 5 @

ARTYKUL

65 0,5 M14 12 200 1 80 NTWB6514ST

75 0,5 M14 12 500 1 80 NTWB7514ST

85 0,5 M14 12 000 1 80 NTWB8514ST

100 0,5 M14 11 000 1 40 NTWB10014ST

125 0,5 M14 11 000 1 30 NTWB12514ST

GARNKOWE Z PIERSCIENIEM WZMACNIAJACYM - WZMOCNIONY PLECIONY - M14 4 SKU - 4 8
ARTYKUL
o
65 0,5 M14 12 200 1 60 NTWB6514STS -
“ Nowlols

75 0,5 M14 12 500 1 40 NTWB7514STS Pa—

(=]0] 0,5 M14 12 000 1 40 NTWB9814STS

100 0,5 M14 11 000 1 30 NTWB10014STS

» BEZPIECZENSTWO I WYBOR SZCZOTEK OBROTOWYCH

Szczotki tracg pojedyncze wtékna podczas obrotéw — obowigzkowe okulary, przytbica i rekawice; nie przekraczaj
RPM; wymieniaj przy zuzyciu ~50% szczeciny. Karbowany — miekko (farba, lekka rdza); pleciony (skrecony) —
twardo (zgorzelina, zuzel); z pierscieniem wzmachniajacym (STS) — kontrolowana agresywna forma.
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16 - SZCZOTKI DRUCIANE DO METALU - CIAG DALSZY 035/055

STOZKOWE (BEVEL) - DRUT KARB. - M14 3 SKU - 3 @

ARTYKUL

100 0,3 M14 11 000 1 80 NTBWB10B814BC
115 0,3 M14 12 500 1 60 NTBWB11514BC
125 0,3 M14 11 060 1 60 NTBWB12514BC
STOZKOWE (BEVEL) - DRUT PLECIONY - M14 3 SKU - 3 @
ARTYKUL
100 0,5 M14 11 000 1 80 NTBWBB10614ST
115 0,5 M14 12 500 1 60 NTBWBB11514ST
125 0,5 M14 11 000 1 60 NTBWBB12514ST

TARCZOWE (WHEEL) - PLECIONY - OTWOGR 22.23

ARTYKUL

175 @,8 22,23 8 000 1 80 NTWWB17522ST

DO WIERTARKI - TRZPIEN 6 MM

TRZPIEN . ARTYKUL
drut karb. 0,3 6 mm 12 500 1 120 NTWSB756BCS
75
drut pleciony 0,5 6 mm 12 500 1 60 NTWSB756STS

ZESTAWY MINISZCZOTEK

MOCOWANIE . ARTYKUL
drut karb. 0,3 6 mm 12 500 6 48 NTWB38506375BCS/6
75
drut karb. 0,3 6 mm 12 500 4 48 NTWBSCS/4
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17 - KRAZKI FIBROWE

17 — ROZSZERZONY ASORTYMENT

FIBRE DISCS

Krazki fibrowe

Do agresywnego szlifowania metalu, usuwania rdzy, farby i przygotowania powierzchni. Uzywane z odpowiednim

talerzem oporowym.

CECHY I ZALETY

¢ Sztywna podstawa fibrowa
Stabilny kontakt z elementem — bez wibracji
przy obcigzeniu bocznym.

¢ P24-P120 — peiny cukl

Zgrubne - $rednie - wykonczeniowe na

Cyrkon (Extreme) / Al,O; (Profi)
Cyrkon do 5x dtuzsza trwatos¢ na stali
nierdzewnej.

Talerz oporowy oddzielnie —
NABPFD125F / H

jednym talerzu oporowym. Talerz oporowy z gwintem M14 —
obowigzkowy element wyposazenia. F —
migkki elastyczny (wykonczenie, kontury); H
— sztywny zebrowany (agresywne

usuwanie).

KRAZKI FIBROWE NOVOABRASIVE

g125 10 SKU 7 GRADACJI

MATERIAt SCIERNY ARTYKUL
P40 Korund cyrkonowy 12 250 25 1000 NAFD12540ZR
P60 Korund cyrkonowy 12 250 25 1000 NAFD12560ZR
P80 Korund cyrkonowy 12 250 25 1000 NAFD12580ZR
P24 Tlenek glinu 12 250 25 500 NAFD12524AL
P36 Tlenek glinu 12 250 25 500 NAFD12536AL
125
P40 Tlenek glinu 12 250 25 1000 NAFD12540AL
P60 Tlenek glinu 12 250 25 1000 NAFD12560AL
P80 Tlenek glinu 12 250 25 1000 NAFD12580AL
P160 Tlenek glinu 12 250 25 10600 NAFD125100AL
P120 Tlenek glinu 12 250 25 1000 NAFD125120AL

SYSTEM: KRAZEK FIBROWY + TALERZ OPOROWY

Krazka fibrowego bez talerza oporowego nie uzywa sie — talerz zapewnia sztywnos$¢ i mocowanie. NABPFD125H
(sztywny zebrowany) — agresywne, rownomierne zuzycie. NABPFD125F (elastyczny gtadki) — wykonczenie,
kontury. Oba — @125, M14, do szlifierki katowe;.
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18 - KRAZKI Z WEOKNINY 037 / 055

18 — ROZSZERZONY ASORTYMENT - NON-WOVEN DISCS

Krazki z wiékniny

Do delikatnego czyszczenia bez rys oraz wykonczenia satynowego stali nierdzewnej, metali kolorowych i powtok.

CECHY I ZALETY

¢ Kolor — system NovoAbrasive ¢ Nie pozostawia rys na metalu
Fioletowy — grubsze ziarno (P60-P80); Idealnie do przygotowania wykoriczeniowego
czarny — ziarno wykonczeniowe (P100- pod malowanie.
P180). Rozni sig od kodu 3M (gdzie niebieski
= drobny).
¢ Usuwa rdze, farbe, tlenek, klej ¢ Pracuje na szlifierce katowej,
Bez uszkadzania metalu podstawowego — wiertarce, polerce
selektywne usuwanie powtok. Uniwersalny otwor 22,23 mm.

KRAZKI Z WtOKNINY NOVOABRASIVE - 13 MM GRUBOSC

KOLOR . . ARTYKUL
13  Fioletowy (gruby) P60-P80 22,23 8 300 5 50 NAPCS115

115
13 Czarny (miekki) P100-P180 22,23 8 300 5 50 NASCS115
13  Fioletowy (gruby) P60-P80 22,23 7 600 5 50 NAPCS125

125
13 Czarny (miekki) P100-P180 22,23 7 600 5 50 NASCS125

WYKONCZENIE SATYNOWE NA STALI NIERDZEWNEJ — W 2 KROKACH

P120 tarcza listkowa (NS2912125 / NPZR120125) - czarna wiéknina (NASCS115/125). Otrzymujesz rowny satynowy
wyglad bez rys.
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19 - KRAZKI SZLIFIERSKIE NA RZEP 038 / 055

19 — ROZSZERZONY ASORTYMENT - HOOK & LOOP DISCS

Krazki szlifierskie na rzep

Do obrobki drewna, metalu, szpachli i farby. Szybka wymiana na szlifierce mimosrodowe].

CECHY I ZALETY

© Mocowanie na rzep (hook & loop) ¢ Perforacja 8-otworowa
Zmiana gradacji w 2 sekundy — bez Zintegrowane odprowadzanie pytu podczas
narzedzi. pracy ze szlifierkg z odpylaczem.
¢ P40-P320 — petny cykl ¢ Kompatybilne z mimosrodowymi i
Zgrubne - $rednie - wykonczeniowe oscylacyjnymi
szlifowanie w 4-5 przejsciach. ©115/125/150/225 pod wszystkie popularne
szlifierki.
KRAZKI NA RZEP NOVOABRASIVE - @115 / 9125 24 SKU - CIAG DALSZY NA 037
OTWORY MATERIALt SCIERNY . . ARTYKUL
P40 8 Tlenek glinu 10 200 NASD811540
P60 8 Tlenek glinu 10 200 NASD811560
P80 8 Tlenek glinu 10 200 NASD811580
P100 8 Tlenek glinu 10 200 NASD8115100
115
P120 8 Tlenek glinu 10 200 NASD8115120
P180 8 Tlenek glinu 10 200 NASD8115180
P240 8 Tlenek glinu 10 200 NASD8115240
P320 8 Tlenek glinu 10 200 NASD8115320
P40 0 Tlenek glinu 5 200 NASD12540
P60 0 Tlenek glinu 5 200 NASD12560
P80 0 Tlenek glinu 5 200 NASD12580
P100 0 Tlenek glinu 5 200 NASD125100
P120 0 Tlenek glinu 5] 200 NASD125120
P180 0 Tlenek glinu 5 200 NASD125180
P240 0 Tlenek glinu 5 200 NASD125240
P320 0 Tlenek glinu 5 200 NASD125320
125

P40 8 Tlenek glinu 5 200 NASD812540
P60 8 Tlenek glinu 5 200 NASD812560
P8o 8 Tlenek glinu 5 200 NASD812580
P100 8 Tlenek glinu 5 200 NASD8125100
P120 8 Tlenek glinu 5 200 NASD8125120
P180 8 Tlenek glinu 5 200 NASD8125180
P240 8 Tlenek glinu 5 200 NASD8125240
P320 8 Tlenek glinu 5 200 NASD8125320
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19 - KRAZKI NA RZEP - CIAG DALSZY 039 /055

KRAZKI NA RZEP NOVOABRASIVE - @150 / @225 (CIAG DALSZY ZE STR. 036) 24 SKU
OTWORY MATERIAt SCIERNY . . ARTYKUL

P40 0 Tlenek glinu 5 100 NASD15040

P60 0 Tlenek glinu 5 100 NASD15060

P80 0 Tlenek glinu 5 100 NASD15080

P100 0 Tlenek glinu 5 100 NASD150100
P120 0 Tlenek glinu 5 100 NASD150120
P180 0 Tlenek glinu 5 1600 NASD150180
P240 0 Tlenek glinu 5 100 NASD150240
P320 0 Tlenek glinu 5 100 NASD150320

150
P40 8 Tlenek glinu 5 100 NASD815040
P60 8 Tlenek glinu 5 100 NASD815060
P8o 8 Tlenek glinu 5 100 NASD815080
P100 8 Tlenek glinu 5 100 NASD8150100
P120 8 Tlenek glinu 5 100 NASD8150120
P180 8 Tlenek glinu 5 100 NASD8150180
P240 8 Tlenek glinu 5 100 NASD8150240
P320 8 Tlenek glinu 5 100 NASD8150320
P40 8 Tlenek glinu 5 100 NASD822540
P60 8 Tlenek glinu 5 100 NASD822560
P80 8 Tlenek glinu 5 100 NASD822580
P100 8 Tlenek glinu 5 100 NASD8225100
225

P120 8 Tlenek glinu 5 100 NASD8225120
P180 8 Tlenek glinu 5 100 NASD8225180
P240 8 Tlenek glinu 5 100 NASD8225240
P320 8 Tlenek glinu 5 100 NASD8225320

ODPYLACZ PRZEDLUZA ZYCIE KRAZKA

Otwarte otwory perforacji 8-otworowej dziatajg tylko z odpylaczem. Z odkurzaczem: +2x trwatos¢ krazka, czystsze
powietrze, lepsza widocznos$¢ powierzchni.
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20 - PASY SZLIFIERSKIE 040 /055

Pasy szlifierskie

Do szlifierek tasmowych — drewno, metal, farba, tworzywa. Ciggta szybka obrobka.

CECHY I ZALETY

Forma bezkoncowa Rozmiary 75x457 [ 75x533 / 100x610
Do szlifierek tasmowych i obrabiarek Pasuje do wszystkich popularnych modeli
stacjonarnych — bez przesuniec. szlifierek.
Podtoze tkaninowe o podwyzszonej Drewno, metal, tworzywa, farba
wytrzymatosci Uniwersalny materiat $cierny P40-P120.
Wytrzymuje wysokie naprezenie bez
rozrywania.
PASY SZLIFIERSKIE NOVOABRASIVE - CLOTH X - TLENEK GLINU 15 SKU - 3 ROZMIARY x 5 ZIAREN
ROZMIAR GRAD. MATERIAt SCIERNY oP. KART. ARTYKUL
P40 Tlenek glinu 9 100 NASB7545740
P60 Tlenek glinu 3 100 NASB7545760
75x457 P8o Tlenek glinu 3 100 NASB7545780
P100 Tlenek glinu 3 100 NASB754571060
P120 Tlenek glinu 3 100 NASB75457120
P40 Tlenek glinu 3 100 NASB7553340
P60 Tlenek glinu 3 100 NASB7553360
75%x533 P8o Tlenek glinu 3 100 NASB7553380
P100 Tlenek glinu 3 100 NASB755331060
P120 Tlenek glinu 3 100 NASB75533120
P40 Tlenek glinu 5] 60 NASB10061040
P60 Tlenek glinu 3 60 NASB10061060
100x610 P80 Tlenek glinu 5] 100 NASB10061080
P100 Tlenek glinu 3 60 NASB100610100
P120 Tlenek glinu 9 60 NASB100610120

KIERUNEK RUCHU I KLEJENIE

Pas ma strzatke kierunku obrotu — montuj zgodnie ze strzatkg, inaczej klejenie moze sie rozejs¢. Typ klejenia — butt-
joint (na styk, bez zaktadki).
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21 - ROLKI SZLIFIERSKIE 041/ 055

Rolki szlifierskie

Do ciggtej recznej obrobki duzych powierzchni — drewno, ptyta gipsowo-kartonowa, szpachla, farba.

CECHY I ZALETY

Rolka 50 m — oszczednos$é do 60% Podtoze papierowe lub tkaninowe
W poréwnaniu z arkuszami tego samego Papier — obrébka na sucho; tkanina —
rozmiaru. wilgoc¢ i bardziej agresywne szlifowanie.
Szerokosé 115 / 200 mm Wuytnij pod swéj blok
115 mm — podtoze papierowe; 200 mm — Minimum odpadow przy dowolnej formie
tkaninowe. Standard do blokéw szlifierskich. obrébki.
ROLKI SZLIFIERSKIE NOVOABRASIVE - 50 M 18 SKU - 2 SZEROKOSCI - OCZEKIWANE
PODLOZE . ARTYKUL
50 m P40 Papierowe 1 2 NASPFR1155040
50 m P60 Papierowe 1 2 NASPFR1155060
50 m P80 Papierowe 1 2 NASPFR1155080
50 m P100 Papierowe 1 2 NASPFR11550100
115 50 m P120 Papierowe 1 2 NASPFR11550120
mm 50 m P150 Papierowe 1 2 NASPFR11550150
50 m P180 Papierowe 1 2 NASPFR11550180
50 m P220 Papierowe 1 2 NASPFR11550220
50 m P240 Papierowe 1 2 NASPFR11550240
50 m P320 Papierowe 1 2 NASPFR11550320
50 m P60 Tkaninowe 1 2 NASPR2005060
50 m P80 Tkaninowe 1 2 NASPR2005080
50 m P160 Tkaninowe 1 2 NASPR20050100
200 50 m P120 Tkaninowe 1 2 NASPR20050120
mm 50 m P150 Tkaninowe 1 2 NASPR20850150
50 m P180 Tkaninowe 1 2 NASPR20050180
50 m P240 Tkaninowe 1 2 NASPR20050240
50 m P320 Tkaninowe 1 2 NASPR20050320
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22 - ARKUSZE SZLIFIERSKIE 042 / 055

22 - ROZSZERZONY ASORTYMENT - SANDING SHEETS

Arkusze szlifierskie

Do recznej obrobki powierzchni ptaskich — standardowe formaty pod bloki szlifierskie.

CECHY I ZALETY

¢ Standardowy rozmiar 230x280 ¢ Podtoze tkaninowe i wodoodporne
Pasuje do wszystkich szlifierek Tkaninowe — obrobka na sucho drewna i
oscylacyjnych. metalu; wodoodporne — szlifowanie na
mokro.
¢ P80-P2000 — petny cykl ¢ Zestawy po 50 szt
Podtoze tkaninowe (P80-P240) — obrobka Oszczednosc do 30% dla warsztatow i
na sucho; wodoodporne (P600-P2000) — serwisow samochodowych.

szlifowanie na mokro pod lakier.

ARKUSZE SZLIFIERSKIE NOVOABRASIVE - 230x280 MM 8 SKU - 8 GRADACJI
ROZMIAR GRAD. PODLOZE MATERIAt SCIERNY 0P. KART. ARTYKUL
P80 Tkaninowe Tlenek glinu 50 500 NASPS232880
P100 Tkaninowe Tlenek glinu 50 500 NASPS2328100
230%x280
P180 Tkaninowe Tlenek glinu 50 500 NASPS2328180
P240 Tkaninowe Tlenek glinu 50 500 NASPS2328240
P600 Wodoodporne Weglik krzemu 50 500 NASPSW2328600
P800 Wodoodporne Weglik krzemu 50 500 NASPSW2328800
230x280
P1000 Wodoodporne Weglik krzemu 50 500 NASPSW23281000
P2000 Wodoodporne Weglik krzemu 50 500 NASPSW23282000
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23 - SIATKI SZLIFIERSKIE 043 /055

Siatki szlifierskie

Szybkowymienne siatki do szlifierek i obrobki recznej — minimum pytu, nie zatykaja sie.

CECHY I ZALETY

Otwarta struktura Weglik krzemu
Pyt przechodzi przez otwory — siatka sig nie Szczegdlnie skuteczny na szpachli, ptycie
zatyka. gipsowo-kartonowej, tynku.
Mozna myé i uzywaé ponownie Rozmiar 115%x280
Przeptucz wodg — wigkszos$¢ wtasciwosci Pod bloki szlifierskie tynkarza i bloki
tngcych powraca. domowe.
SIATKI SZLIFIERSKIE NOVOABRASIVE - 115x280 MM 7 SKU - 7 GRADACJI

ROZMIAR . MATERIAt SCIERNY ARTYKUL
Weglik krzemu 5 100 NASM11528060
P80 Weglik krzemu 5 100 NASM11528080
P100 Weglik krzemu 5 100 NASM1152801060
115x%280 P120 Weglik krzemu 5 100 NASM115280120
P180 Weglik krzemu 5 100 NASM115280180
P240 Weglik krzemu 5 100 NASM115280240
P320 Weglik krzemu 5 100 NASM115280320

ZASADA SEKWENCJI GRADACJI
Nie pomijaj wigcej niz jednego numeru gradacji — kazdy kolejny scierniwo musi usungc rysy poprzedniego. Dlaczego
siatka sie nie zatyka: otwarta struktura — pyt przechodzi na wskros$ do odpylacza.
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24 - GABKI SZLIFIERSKIE 044 /055

24 — ROZSZERZONY ASORTYMENT - SANDING SPONGES

Gabki szlifierskie

Do szlifowania profili, krawedzi i miejsc trudno dostepnych. Mozna uzywac¢ z woda.

CECHY I ZALETY

¢ Czterostronne pokrycie $cierne ¢ Elastyczna pianka — dopasowuje sie
Ekonomiczna alternatywa dla czterech do ksztattu
arkuszy. Narozniki, profile, zaokraglenia bez zerwania
Scierniwa.
¢ Gestosé 70 kg/m3 ¢ Szlifowanie na sucho i na mokro
Balans elastycznosci i odpornosci na Drewno, szpachla, farba — uniwersalnie.
Scieranie.
GABKI SZLIFIERSKIE NOVOABRASIVE - POGRUPOWANE WG ROZMIARU 10 SKU - 2 ROZMIARY
ROZMIAR FORMA GRAD. oP. KART. ARTYKUL
Prostokatna P80 1 288 NASS682680
Prostokatna P120 1 288 NASS6826120
100%x68x%26 Prostokatna P180 1 288 NASS6826180
Prostokatna P240 1 288 NASS6826240
Prostokatna P320 1 288 NASS6826320
Trapezowa P80 1 288 NASS68422680
Trapezowa P120 1 288 NASS684226120
100x68x42%x26 RRLEIEALE P180 1 288 NASS684226180
Trapezowa P240 1 288 NASS684226240
Trapezowa P320 1 288 NASS684226320

SZLIFOWANIE NA MOKRO — MNIEJ PYtU, LEPSZA KONTROLA

Zwilzona gabka nie kurzy, nie zatyka sie i daje rowniejsze wykonczenie na szpachli i farbie. Szczegdlnie przydatne
pod lakier: P240 - sptuka¢ - sprawdzic¢ rownosc.
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25 - TALERZE OPOROWE 045 / 055

25 — ROZSZERZONY ASORTYMENT - BACKING PADS

Talerze oporowe

Talerze oporowe do krgzkow fibrowych — nadajg sztywnos¢ i wyrownujg nacisk; M14 pod szlifierke katowa.

CECHY I ZALETY

¢ WM14 mocowanie bezposrednie ¢ Typ gtadkilub narzep
Bezposrednio na szlifierke katowa bez Gtadki — pod krazki fibrowe; na rzep — pod
przejsciowek. Wersja Sub — do wiertarki. krazki na rzep.

¢ Elastyczna podstawa ¢ ©0100/115/125/150
Dopasowuje sie do mikroreliefu powierzchni Petna gama pod Twoje zadanie i szlifierke.

bez uszkodzen.

TALERZE OPOROWE NOVOTOOLS / NOVOABRASIVE - M14

ARTYKUL
Podstawa do krazkéw na rzep 1 100 NTRVD10014
100
Talerz oporowy diamentowy 1 100 NTRDP100
115 Podstawa do kragzkéw na rzep 1 100 NTRVD11514
Podstawa do krazkéw na rzep 1 100 NTRVD125142
L2 Talerz oporowy do krgzkéw fibrowych (elastyczny) 1 100 NABPFD125F
Talerz oporowy do krgzkéw fibrowych (zebrowany) 1 100 NABPFD125H
Podstawa do krazkéw na rzep 1 60 NTRV15014
150
Podstawa do krazkéw na rzep 1 60 NTRVD15014
BLOKI SZLIFIERSKIE NOVOTOOLS 3 SKU - 2 @
ARTYKUL
Reczny blok szlifierski 1 1600 NTRSB125
125
Reczny blok szlifierski 1 125 NTSB125
150 Reczny blok szlifierski 1 80 NTRSB150
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26 - BEZPIECZENSTWO

PRZEWODNIK

046 /055
OE AL

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Srodki ochrony indywidualnej

Okulary, stuchawki, respirator, rekawice,
odziez robocza. Bez $OI nie zaczynaj

Sprawdzenie tarczy przed
praca
Ogledziny pod katem peknigc¢, ubytkdw,

pracy. deformaciji. Sprawdz date produkcji —
okres przydatnosci 3 lata.

Zgodnos$é obrotow Mocowanie i kotnierze

Maksymalne obroty tarczy musza Tylko oryginalne kotnierze producenta.

przewyzszac obroty narzedzia. Nigdy Otwor musi doktadnie odpowiadac

odwrotnie. wrzecionu.

Prébny rozruch Czynnosci zabronione

Po zamontowaniu — 30 sekund na maks. Nie szlifuj tarczg tngca. Nie zmieniaj

obrotach w strefie chronionej, bez otworu. Nie uzywaj przeterminowanych

obcigzenia. tarcz.

Przechowywanie i okres
przydatnosci

Pomieszczenie suche 18-22 °C,

wilgotnos¢ 45-65 %. Tarcze bakelitowe —
3 lata od daty produkciji (patrz oznaczenie

na tarczy).

Utylizacja
Zuzyte Sciernice — do twardych
odpadow przemystowych. Nie spalaj

resztek bakelitu.

Kontrola wibracji
Mrowienie w palcach po 10 min pracy —
zatrzymaj sie. To pierwsze oznaki

zespotu wibracyjnego (HAVS). Rob
przerwy, zmieniaj operatora.

Uszkodzi¢ przed utylizacja

Zuzyta tarcze przed wyrzuceniem

I 0 fizycznie uszkodz (przetam lub zrob

naciecie) — aby nikt nie podniost i nie
uzyt ponownie niebezpiecznego
narzedzia.

DLACZEGO TE ZASADY NIE SA FORMALNOSCIA

Okoto 30% urazow przy pracy ze sciernicami — rozerwanie tarczy podczas obrotéw. ~25% — odbicie (kickback).
Predkos¢ na obrzezu tarczy @125 przy 12 000 obr/min = ~80 m/s — to poréwnywalne z predkoscig kuli z pistoletu
pneumatycznego. Okulary ochronne, przytbica, ostona i przestrzeganie powyzszych zasad — to nie papierowa

formalnosc.
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27 -+ PAKOWANIE I LOGISTYKA

PACKAGING

STANDARDY EKSPORTU

Spakowane,

by dojechaé.

Opakowanie pierwotne

Folia termokurczliwa europejska
po 10-25 szt. Oznakowanie:
artykut, data, zmiana, kod
kreskowy EAN-13.

Formowanie palety

Europaleta 1200 x 800 mm, 120
kg max. Folia stretch +
narozniki ochronne. Gotowe do
dzwigu i sztaplowania.

Eksport (UE / WNP)

DAP - FCA - EXW — wg
Incoterms 2020. Dokumenty:
CMR, EUR.1, cert. MPA.
Kontener 20-stopowy — do 24
t.

EUR - ISTA-3A
35+ krajow

Karton

Karton falisty T-23 / T-24.
Rozmiary ujednolicone pod
europalete — 1200 x 800 mm.
Wktadéw — 25-50 paczek.

Dostawa na terenie
Ukrainy

Nova Poshta, Raben, transport
wtasny. Termin: 1-3 dni.
Wysytka z Nowej Wodotahy
(obwdd charkowski).

Przechowywanie

Pomieszczenie suche, +5...+30
°C, wilgotnos$¢ do 65%. Okres
przydatnosci — 36 miesiecy od
daty produkciji.
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048 /055

zalkalzdartaliczZes

OII Wada fabryczna 100% WYMIANA

Rozwarstwienie, peknigcia, niezgodnos¢ obrotoéw, niezgodnosé z
oznaczeniem — petna wymiana lub rekompensata na koszt producenta.

02 Okres przydatnosci 36 MIESIECY

36 miesiecy od daty produkcji (podana na kazdej tarczy). Po uptywie
tarcza nie jest dopuszczona do eksploatacji.

03 Procedura zwrotu 5 DNI

Zgtoszenie na info@novoabrasive.com + zdjecie wady + protokot.
Rozpatrzenie — do 5 dni roboczych, wymiana — nastepng wysytka.

04 Przypadki niegwarancyjne EXCLUSION

Naruszenie warunkéw przechowywania, uzycie niezgodne z
przeznaczeniem, uszkodzenia mechaniczne, niewtasciwe obroty,
przeterminowanie.

05 Certyfikaty jakosci NA ZADANIE

Do kazdej partii dotgczany jest certyfikat producenta ze wskaznikami
testéw. Na zgdanie — certyfikat MPA, I1SO 9001.
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30 - BLEDY I ZUZYCIE

049 /055
(1% =]

30 — PRZEWODNIK

%dg i zuzycie

WEAR AND FAULTS

Jak rozpoznac typowe problemy, co je powoduje i jak ich unikac. Oszczedz tarcze, narzedzia i czas.

01 - PROBLEM
Zaslepianie (glazing)

Objawy: Tarcza btyszczy, przestata cigé, nagrzewa sie.
Przyczyna: Zbyt duzy nacisk lub niewtasciwy materiat $cierny.
Co robic¢: Zmniejsz nacisk; obciggnij tarcze obciggaczem (dla
tarczy szlif.); wymien na wtasciwy materiat Scierny.

02 - PROBLEM
Peknigcia na tarczy

Objawy: Widoczne peknigcia promieniowe lub koncentryczne po
uderzeniu lub z czasem.

Przyczyna: Przeterminowana tarcza, upadek, niewtasciwe
przechowywanie.

Co robi¢: Natychmiast zdemontuj i zutylizuj. Sprawdzaj date
produkciji (3 lata).

03 - PROBLEM
Boczne zuzycie tarczy

Objawy: Cienka tarcza tngca nieréwnomiernie zuzyta z jednej
strony.

Przyczyna: Praca powierzchnig boczng (szlifowanie tarczg
tnaca).

6-8 mm.

Co robic¢: Tarczag thgcg — tylko krawedzig. Do szlifowania — T27

04 - PROBLEM
Segmenty odpadty od tarczy diamentowej

Objawy: Segment czesciowo lub catkowicie odpadt.
Przyczyna: Przegrzanie bez chtodzenia (cigcie na sucho zbyt
dtugie).

Co robi¢: Przejscia interwatowe 10-15 s z przerwami; ciecie na
mokro przy dtugich pracach.

05 - PROBLEM
Spalona krawedz TCT

Objawy: Zeby tarczy pilarskiej w kolorze niebieskim/czarnym,
tepia sie.

Przyczyna: Zbyt duzy posuw, tepa tarcza, niewtasciwe obroty.
Co robi¢: Zmniejsz posuw; sprawdz RPM dla materiatu; tarcza
moze wymagac ostrzenia.

06 - PROBLEM
Zatykanie papieru/siatki

Objawy: Arkusz lub siatka szybko przestaty cig¢, zatkaty sie
pytem.

Przyczyna: Praca z miekkim materiatem (farba, szpachla) bez
odpylacza.

Co robié: Siatka — do szpachli/gipsu (nie zatyka sie); podtacz
odpylacz do mocowania na rzep.
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31 - KOMPATYBILNOSC Z NARZEDZIEM 050 /055

Kompatybilnosé z narzedziem

Ktora tarcza pasuje do ktérego narzedzia. Najpierw — RPM i otwor, potem — wszystko inne.

ELEKTRONARZEDZIE - KOMPATYBILNE SCIERNICE RPM I OTWOR

NARZEDZIE g TARCZY ”Qg:' 0TWOR KOMPATYBILNE S$CIERNICE

Tnace, szlifierskie T27/T1, listkowe T27/T29,

Szlifierka katowa mata (Bosch 11 000- M14 + X .
X 115 / 125 fibrowe, na rzep @115/125, diamentowe
GWS 7-125, Makita 9558) 13 300 922,23 §115/125
Szlifierka katowa duza (Bosch 180 / 230 6 600-8 M14 + I?aii ﬂlggiggg'd§21lfiEPSk;iggiigé230'
GWS 22-230, Makita GA9020) 600 922,23 1stiowe » clamentowe » ha rzep
g150/225
. 150 / 165 / 5 500-6 . .
Pilarka tarc a reczna 20 30 Tarcze larskie TCT WellCut
i zowa recz 185 / 190 960 g20 / @ ze pilarski u
. 210 / 250 / 3 500-5 025,4 / . . . . .
Pilarka ukosowa / stotowa 254 / 305 500 430 Tarcze pilarskie TCT duzych Srednic

Szlifierka tasmowa 75 x 457 [ 533 - - Pasy szlifierskie odpowiedniego rozmiaru
/ 100 x 610

8 000-13 Hook & Krgzki na rzep @125/150 z odpylaniem (8-

Szlifierka mimos$rodowa (DA) 125 / 150 000 Loop otworowe)
Wiertarka / wkretarka <75 2 500-3 ﬂb_ ) M1n1atufowe szczotki na trzpieniu, kragzki
500 trzpien polerskie
2 800-3 M14 + Tarcze diamentowe polerskie P30-P3000, talerz

Polerka 100 / 150 700 Velcro oporowy NTRDP100

. 300 / 350 / 3 800-5 25,4 / Tnace P300/350/400, niezbrojone, szynowe
Stacjonarna maszyna tnaca ! ! !

J Y < 400 100 932 (NBF)

OTWOR MOCUJACY — KLUCZOWA ZGODNOSC

922,23 mm (=7/8") — standard wszystkich szlifierek kagtowych. M14 — gwintowane mocowanie szczotek garnkowych
i stozkowych oraz talerzy oporowych. @20/ 25,4 / 30 / 32 mm — tarcze pilarskie (pilarki tarczowe, ukosowe, maszyny
stacjonarne). Trzpien @6 mm — do wiertarki. Niezgodnos¢ otworu — kategorycznie zabronione: kotnierz nie utrzyma
tarczy.
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32 - FAQ / DIAGNOSTYKA 051/

FAQ i diagnostyka

Typowe pytania klientow oraz odpowiedzi sprzedazy i wsparcia technicznego — by nie tapali Cig przez
telefon.

Dlaczego tarcza przypala metal?

Zbyt duzy nacisk — tarcza tnie ciezarem wtasnym, nie naciskaj. Stepita sie — wymien. Niewtasciwy materiat Scierny —
do stali nierdzewnej tylko Fe+CI+S <0,1% (cyrkon/ceramika). Zbyt duzy rozmiar — do cienkiego metalu potrzebna cienka
tarcza.

Dlaczego cigcie jest krzywe?
Nacisk boczny — prowadz tylko w ptaszczyznie tarczy. Zuzyty kotnierz lub niewtasciwy kotnierz. Narzedzie z biciem —
sprawdz tozyska. Niewtasciwy otwor — tarcza ma luz.

Czy mozna cig¢ stal nierdzewnga zwykta tarczg do metalu?

Kategorycznie nie. Zwykte tarcze zawierajg Fe i S, ktére wnikajg w krawedz tngca stali nierdzewnej i powodujg korozje
miedzykrystaliczng po 2-4 tygodniach. Tylko tarcze oznaczone INOX (bez Fe/S): cyrkonowe i ceramiczne EXTREME.

Dlaczego krazek fibrowy spalit sie w 2 minuty?

Zbyt duzy kat (>10°) — krazek pracuje tylko krawedzig. Niewtasciwy talerz oporowy — do agresywnego usuwania
potrzebny sztywny zebrowany (NABPFD125H), a nie elastyczny (NABPFD125F). Zbyt duzy posuw — prowadz ptynnie, nie
naciskaj.

Jak rozpoznac, ze tarcza jest przeterminowana?

Na tarczy podana jest data produkcji (MM/YYYY lub tydzien/rok). Tarcze bakelitowe majg okres przydatnosci 3 lata od tej
daty. Przeterminowana tarcza traci wytrzymato$¢ spoiwa i moze rozerwac sie podczas obrotéw — natychmiast zdemontuj
i zutylizuj.

Co oznacza kolor krazka z witokniny?

W NovoAbrasive: fioletowy — grubsze ziarno (P60-P80), do usuwania rdzy/zgorzeliny. Czarny — ziarno wykonczeniowe
(P100-P180), do satynowania i przygotowania pod lakier. W 3M obowigzuje inny system — nie myl przy zakupach
krzyzowych.

Czy mozna zamontowac¢ tarcze pilarska na szlifierce katowej?

Tylko specjalng 3T do drewna (NTPSB1153T / 1253T) z oznaczeniem pod otwor szlifierki kgtowej i odpowiednim
kotnierzem. Zwykte tarcze pilarskie — zabronione: obroty szlifierki katowej sg 2-3 razy wyzsze, ryzyko odbicia, powazne
urazy.
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33 - SLOWNIK

33 -

Stownik

PRZEWODNIK GLOSSARY

Terminy oznaczen, typologii i standardéw — rownie przydatne dla sprzedazy, nowych pracownikow i

partneréw B2B.

T41 — Ptaska tarcza tnaca, bez wgtebienia srodka.

T42 — Tarcza tngca z wgtebionym srodkiem — cigcie rowno
Z powierzchnig.

T27 — Tarcza szlifierska (zdzierajgca) z wklgstym $rodkiem,
kat 0-15°.

T29 — Stozkowa tarcza listkowa do kgtéw 15-25°.
T1— Ptaska tarcza szlifierska do maszyn stotowych.

FEPA — Federation of European Producers of Abrasives —
system gradacji ,P".

FEPA P-grit — Im wiekszy numer, tym drobniejsze ziarno.
P40 — zgrubne, P2000 — polerowanie.

Bonded abrasive — Sciernica spojona — ziarno w matrycy
zywicznej (bakelit). Standard EN 12413.

Coated abrasive — Sciernica nasypowa — ziarno na
elastycznym podtozu. Standard EN 13743.

Superabrasive — Diament / cBN. Standard EN 13236.

SBF / RBF / NBF — Spoiwa bakelitowe: S — standardowe, R —
do kamienia, N — do stali szynowych.

A /| C — A — elektrokorund (metal), C — weglik krzemu
(kamien, beton).

INOX — Stal nierdzewna. Tylko tarcze Fe+Cl+S <0,1%
(cyrkon, ceramika).

Ferrous / Non-ferrous — Zelazne (Fe) / kolorowe metale (A,
Cu, mosigdz).

ATB — Alternate Top Bevel — uniwersalna geometria zgbow
(w poprzek/kombi).

TCG — Triple Chip Grind — laminat, tworzywa, metale
kolorowe.

FTG — Flat Top Grind — szybkie ciecie wzdtuz wtdkna.

TCT — Tungsten Carbide Tipped — zgby z weglika
spiekanego tarczy pilarskiej.

Hook & loop / Velcro — Podstawa na rzep — szybka wymiana
arkuszy bez narzedzi.

Lap / Butt joint — Typ klejenia pasa bezkoncowego: lap — z
zaktadka, butt — na styk.

Knot / Crimped wire — Drut pleciony / karbowany w
szczotkach — twardo czy migkko.

Cup / Bevel | Wheel — Formy szczotek obrotowych:
garnkowa, stozkowa, tarczowa.
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34 - ALFABET SCIERNIC

34 — PRZEWODNIK

ABRASIVE BASICS

Alfabet Sciernic

Krotka scigga dla klientow i pracownikow: jak odczyta¢ oznaczenia tarczy, co oznacza gradacja, jakie standardy
obowigzujg i jak pracowac bezpiecznie.

1 - OZNACZENIE TARCZY SPOJONEJ — PRZYKLtAD

.A30 SBF"

A

MATERIAL SCIERNY

A — elektrokorund (stal,
metal)
C — weglik krzemu (kamien,

30

GRADACJA

Mniejszy numer — grubsze
ziarno i szybsze cigcie;
wiekszy — drobniejsze

S

TWARDOSC SPOIWA

Litera przed BF (S/R/N) —
stopien twardosci spoiwa.

BF

SPOIWO

BF — spoiwo bakelitowe,
zbrojone wtoknem szklanym.

beton) wykonczenie.

2 - SKALA GRADACJI (FEPA ,P")

P800-P2000
polerowanie

P40-P60 P80-P120 P150-P240 P320-P600

wykonczenie drobne

usuwanie zgrubne Srednie

ZASADA SEKWENCJI
Nie pomijaj gradacji o wiecej niz jeden krok — kazdy kolejny $cierniwo musi usung¢ rysy poprzedniego.

3 - STANDARDY BEZPIECZENSTWA WG GRUP PRODUKTOW

STANDARD ZASTOSOWANIE

EN 12413 Sciernice spojone — tarcze tngce i szlifierskie

EN 13743 Sciernice na elastycznym podtozu — listkowe, fibrowe, wtdknina
EN 13236 Narzedzia diamentowe (supertwarde) — tnace i szlifierskie

EN 847-1 Tarcze pilarskie do obroébki drewna

EN 1083-2 Szczotki obrotowe z drutu metalowego

4 - PRZECHOWYWANIE I OKRES PRZYDATNOSCI

Okres przydatnosci (od daty produkciji na tarczy): bakelit 3 lata - wulkanit 5 lat - ceramika 10 lat | Warunki: 18-22 °C,
wilgotnoé¢ 45-65 %, bez storica i wahan | stosy poziomo, =25 cm. | Ring Test przed montazem: lekko stuknij
plastikiem w krawedz tarczy — zdrowa ,dzwoni", peknigta brzmi gtucho (natychmiast zdjac).

4 ZLOTE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Maks. obroty tarczy = obroty narzedzia. Graniczna predkos¢ obwodowa $ciernic spojonych — 80 m/s. Zawsze —
ostona ochronna i okulary. Tarcze z ubytkami / peknigciami — natychmiast zdjac.
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i B

28 - GET IN TOUCH - ODPOWIEDZ W 24 GODZINY

Napisz do nas.

Let’s talk. b

Kontakt Jak zamoéwié

TOB ,,NOVOAbraSi\Ie” Zapgtanie

ul. Kharkivska 144-A, Nowa Wodotaha, Wyslij e-mail na

obwad charkowski, 63202, Ukraina info@novoabrasive.com z listg

produktéw i ilosciami.

EMATL info@novoabrasive.com
Oferta
EK;EE?T ’ export@novoabrasive.com Oferta handlowa z cenami, terminami i
ZAGRANICZNY dostawg — w ciggu 24 godzin.
TELEFON +38 (057) 766 36 28
Ptatnosé
STRONA WWW novoabrasive.com Przelew bankowy lub ptatnosc przez
Nova Poshta przy odbiorze.
GODZINY Pn-Pt - 09:00-18:00
JEZYKI Polski - English - Ukrainski Produkcja
3-5 dni z magazynu, do 4 tygodni —
DOSTAWA Nova Poshta - Raben - transport produkcja na zamdwienie.
wiasny
Wysytka

Wysytka z Nowej Wodotahy. Na terenie
Ukrainy — 1-3 dni przez Nova Poshta.
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Ciac.
Szlifowacd.
Pracowac.

Europejska jako$é. Ukrainska sita. 466 artykutow
pod markami NovoAbrasive - NovoTools - WellCut.

EMAIL / WEB PHONE MADE 1IN CERT.

info@novoabrasive.com +38 (057) U krai na MPA

novoabrasive.com 766 36 28 EN 12413
2026 ISO 9001




