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81 - A VALLALATROL 003 /055

ABOUT - A NOVOABRASIVE-ROL - 20812 O0TA

Ott készitve,
ahol nehéz. 35+ orszagnak.

A NovoAbrasive, amelyet 2012-ben alapitottak a Harkivi terlleten, kotott csiszolészerszamok ukran gyartoja.
Evente t6bb mint 30 millié vago- és csiszoldokorongot gyartunk olasz automatizalt berendezéseken, eurdpai
alapanyagok felhasznalasaval. A tobbi 15 termékcsoportot — gyémant-, lamellas-, fiberkorongokat, kefét,
flrészlapokat és csiszoléanyagokat — partneriizemek készitik a NovoAbrasive markajaval és
mindseégellendrzésével. Termekeinket 35+ orszagba exportaljuk.

A NovoAbrasive egyike azon kevés ukran gyartoknak, amelyek MPA Hannover tanusitvannyal
rendelkeznek — a német anyagvizsgalo intézet igazolja az EN 12413 biztonsagi szabvanyoknak
valo megfelelést. Ezt a tanusitvanyt altaldban csak europai gyartoknak adjak ki.

Olasz Eurdépai 9 szintl Globalis
technolégiak alapanyagok minéségellendrzés logisztika

SOM+ 35+ 466 185+ 50+

EGYSEG / EV EXPORTORSZAG CIKKSZAM MUNKAVALLALDO PRIVATE LABELS

2012 2015 2017 2020 2022 2023 2024 2025
Alapitas. Olasz 1SO 9001 FEPA tag. Export 30M/év 466 cikkszam. 17 Az ,Ukrajna Népi Export 35+ .Népi Dij" —
berendezések tanusitas. 20+ orszagba. kapacitas. 50+ termékkategoria. Dija" — orszagba. 200+ harmadik év
telepitve. sajat marka. .Csiszolokorongok” forgalmazo. egymas utan.
kategoria. Iparagi vezetd.
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82 - GYARTASI FOLYAMAT 004 / 055

PROCESS - AZ ALAPANYAGTOL A KESZ TERMEKIG

Hat lepés —
eqy mindség. 301+ dbév

A Nova Vodolaha (Harkivi teriilet) gyar olasz automatizalt gyartésorokon (Davide Maternini S.p.A. és
Abrapress S.r.l.) mikddik. Minden szakasz — az alapanyag-atvételtdl a végsé csomagolasig — megfelel az
europai gyartasi protokolloknak.

Csiszolészemcse Gyantak Uvegszovet Alapok
Elektrokorund, Fenolformaldehid Megerésité halds Papir, szovet, tépdzaras
cirkénium, keramia kotéanyagok rétegek alatétek

Bakelitezés Mindéségellenérzés Csomagolas

PRESBERENDEZES FORMAZO PRESGEPEK SZARMAZAS

Davide Maternini S.p.A. Abrapress S.r.l. Olaszorszagban
gyartva: ltaly

02 - GYARTASI FOLYAMAT @ 004 / 0855




83 - 9 SZINTU MINGSEGELLENGRZES 005 /055
(=] 3% =]
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[=
QUALITY CONTROL - 9 SZINT - MINDEN TETEL

9 ellendrzési szint.
Kivétel nélkul. VIPA + o

Az Abrapress S.r.l. (Olaszorszag) vizsgalati rendszerei 0oSa szabvany szerint tanusitottak — ugyanaz a
berendezés, mint a vezetd eurdpai gyartoknal. Minden korong harom kritikus, roncsolasos biztonsagi vizsgalaton
megy keresztil: szakitas, oldalterhelés, litésvizsgalat.

B
e

, ;T_ - TN L A
I | ; : ) 7 |

Bejovo alapanyag-
ellenérzés

Szemrevételezés Hangindex Vagasi
minéségellenérzés

Minden tétel tesztelése. Kivétel nélkiil. Teljes nyomon kdvethetéség. m m
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04 - TANUSITVANYOK ES SZABVANYOK 006 / 055

CERTIFICATIONS - EUROPAI BIZTONSAGI SZABVANYOK

Német tanusitas.
Ukran gqyartas.

Minden NovoAbrasive termék a legszigorubb eurdpai biztonsagi szabvanyoknak megfeleléen késziil és
kerll tanusitasra. Ezt fliggetlen vizsgalati szervek és nemzetkdzi gyartoi szovetségek igazoljak.

MPA 2015 0TA ISO 2015 O0TA EN KOTOTT CSISZOLGANYAGI
Hannover 9001:2015 12413

Materialprifanstalt Hannover, Mindségiranyitasi rendszer Ko6tott csiszoldéanyagok biztonsaga
Németorszag

FEPA 2017 OTA TAG MEGFELELGSEG EUR.’I SZARMAZI

Eurépai Csiszoléanyag-gyartok Csiszoldanyagok Biztonsagi Preferencidlis szarmazas EU és FTA
Szbvetsége Szervezete
| MPA-CERTIFICATE | CERTIFICATE
Z-135054/21 %
< Novo
s Abrasive
A MEMBERSHIP CERTIFICATE
1SO 9001:2015
NOV;)ABRASI\/E:)I_[IMM:;:I::::;::ITY COMPANY NovoAbrasive

Knarky region, 63202, Uktsine

FEPA

@ e
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05 - TELJESITMENYI SOROZATOK

007 / 055

VValassza ki a sorozatot

a terheléshez.

NovoAbrasive

«Eurdpai minéséqg. Ukran eré.»

Ukran gyartd MPA Hannover tanusitvannyal — egyediili az ukran gyartok kézott. Olasz gyartdsorok:
Davide Maternini S.p.A. és Abrapress S.r.I. Harom teljesitményi sorozatot kinal barmely feladatra — a

haztartasi javitastél a folyamatos ipari munkaig.

Elettartam
(relativ)

Vagasi sebesség

Csiszoldanyag

Kotés

Megerdsités

TanUsitas

Alkalmazas

TIER 01

x1.6

maximalis

keramia + Zro0

bakelit +

2x Uvegszovet

MPA + ISO + EN
12413

24/7 ipar

PREMIUM

TIER 02
PROFESSIONAL

PROFI

x1.0

magas

Alz20s + Zr0
bakelit

2x Uvegszovet

MPA + ISO + EN
12413

8 oras miszak

TIER 03 - STANDARD

STANDARD

x0.7

kozepes

Al20s

bakelit

2x Uvegszovet

MPA + ISO + EN
12413

max. 2 ora / nap

05
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06 - SOROZATOK GAZDASAGOSSAGA

008 /055

UPGRADE ECONOMICS MIERT ERI MEG DRAGABBAN

3 SOROZAT

STD - PRO - EXTR

Megéri-e tobbet fizetni?

A valos megtakaritas nem a korong aratdél fligg, hanem az egy vagas koltségétol: ar + élettartam. A dragabb
sorozat gyakran olcsébb a hasznalatban — kevesebb csere, kevesebb allasidd.

MAX. ELONY

STANDARD -> PROFI STANDARD - PROFI - EXTREME
EXTREME
x2 -46% x1,7 -27%
TGBB VAGAS VAGASI X3,3 _60% TGBB VAGAS VAGASI

+9% -1M%

KORONG ARA

+247% =7%

VAGASI 1D

+35%
KORONG ARA

Kinek: mUhelyek 6-8 6ras napi

=-17%

VAGASI 1D0

KORONG ARA

VAGASI 1ID0

Kinek: nehéz anyagok, INOX, MPA-

mUszakkal. Kinek: 24/7 ipari guartas, tanusitott megrendelések.
rozsdamentes acél, INOX, MPA-
kévetelmények.
Felar korongonként — Felar korongonként — Felar korongonként —
viszont . viszont

Vagasok szama teljes elhasznalédasig

Standard 21 vagas 2I|

Profi JEZIELER 42

70

Teszt korilmények: 125 x 1.0 x 22.23 mm korongok A500 214 mm betonacélt vagtak teljes elhasznalddasig.

06 - SOROZATOK GAZDASAGOSSAGA 008 / 055



NoVoAbrasive - TERMEKKATALOGUS 2026

PRODUCT CATALOGUE - 17 KATEGORIA

Termék-
kataléqus

Csiszoldészerszamok teljes valasztéka a NovoAbrasive -
NovoTools - WellCut markak alatt. A vagoé- és
csiszoldkorongoktdl a fiberkorongokiqg, dréotkefékig és
csiszoldészalagokig.

KATEGORIA MARKAK SOROZATOK TANUSITAS

17 03 03 EN 12413

termékcsoport NA - NT - WC EXTR - PRO - STD IS0 9001 - MPA

609 / 055

CIKKSZAM

466

tétel




07

7 - FORGATOKONYVEK — FELADAT - TERMEK

— VASARLOI UTMUTATO USE CASES

Ha On...

Vélassza ki a feladatat — latni fogja a kész csiszoldanyag-listat. A zarojeles cikkszamok a kataléogus
termékeire mutatnak.

01 - HEGESZTG A MUHELYBEN

Fém, lemezek, hegesztési varratok
Vagokorongok @125x1.6 (WM12516) + 0.8/1.0 vékony
lemezhez.

Csiszoldkorongok T27 @125x6 mm (WG2712560).
Lamellas T29 P40->P120 (NS2940125 / NS2980125).
Fekete nemsz6tt (NASCS125) — szatén fellilet.

02 - EPITOMUNKAS A HELYSZINEN

Beton, betonacél, tégla

Vagokorongok @230x2.5 fémhez (WM23025) —
betonacél.

Vagokorongok @230 kéhoz (WS23025) — tégla, csempe.
Gyémant szegmentalt @230 (DBP230/DC) — beton,
betonacél.

Kézi drétkefék + csészealaku ©100/125.

03 - AUTOKAROSSZERIA-MUHELY
Karosszeéria, glett, festék

Fiberkorongok P40-P80 (NAFD125...AL) —
rozsdaeltavolitas.

Tépodzaras @125 P40->P320 — karosszéria csiszolas.
Lapok P240 (NASPS) + vizallé P8B00-P2000 (NASPSW) —
lakk ala.

Csiszoldszivacsok élekhez és profilokhoz.

04 - KOGMUVES / CSEMPEZO MESTER

Granit, marvany, csempe

Gyémant turbo @125 (DBP125/T) — granit, kemény k.
Gyémant folyamatos @125 (DBP125/C) — csempe,
szilankmentes.

Polirozé Velcro @100 P30->P3000 (NADP100...) —
takorfény.

NTRDP100 tamasztotanyér — kotelezd tartozék.

@5 - UNIVERZALIS LAKATOS
Kezdo készlet 5 SKU-val

Vagodkorongok @125x1.0 (WM12510) + 1.6 (WM12516).
Csiszolokorong T27 @125x6 mm (WG2712560).
Lamellas P60 @125 (NS2960125).

Kézi fakeretes drotkefe (NTWBASWH).

06 - MUNKA ROZSDAMENTES ACELLAL (INOX)
Fe/S szennyezo6dés nélkiil

Csak Fe+Cl+S <0,1% csiszoléanyagok:

EXTREME keramia @125 (NAECD12510 / 12516).
Cirkonium lamellas P40/P60/P80 (NE40125 / NE60125 /
NE80125).

Fekete nemszétt — szatén felllet karcok nélkiil.

MUNKA ROZSDAMENTES ACELLAL — RESZLETESEN

AISI 304/316/430 — a leggyakoribb rozsdamentes mindségek. Tulhevitéskor a szin: szalmaszin (200-300 °C) —
normalis; kék-lila (300-400 °C) — szerkezet megvaltozott, a korrozioallésag csokkent; fekete/barna (>500 °C) — a
munkadarab tonkrement. Vagasi intervallum 3-5 masodperc, majd hiités. Keresztszennyezédés — hasznaljon kilon
korongokat/keféket/kesztyliket rozsdamentes acélhoz; ne tegye a munkadarabot ugyanarra a padra, ahol szénacéllal
dolgoznak; a rozsdamentes csiszolatot mossa le, mielétt szénacéllal dolgozna.

07

FORGATOKONYVEK — FELADAT - TERMEK
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08 - CIKLUS — HEGESZTESI VARRAT

08 — VASARLOI UTMUTATO

HEGESZTESI MUNKAK CIKLUSA

oO1"/0

Hegesztési varrat — teljes ciklus

Lépéssorrend a munkadarab vagasatol a befejezd szatén felliletig. Minden |épés eltavolitja az el6z6

nyomait.

01

MUNKADARAB VAGASA
T410125%1.6 mm

Cikkszam: WM12516.

90° szdgben, oldalnyomas
nélkil. Rovid athaladasok 2—
3 mp.

02

VARRAT SORJAZASA
T27 9125%6 mm
Cikkszam: WG2712560.
15-25° sz6g, lagy nyomas,
nagy érintkezési felllet.

03

SORJAK ELTAVOLITASA

Lamellas T29
P40->P80

NS2940125 - NS2980125.
15° sz8g, mozgas a varrat
mentén. Keramia
rozsdamentes acélhoz.

04

SZATEN FELULET

Fekete nemszott /
P120

NASCS125 vagy lamellas
P120.

Megallas nélkil —
egyenletes mintazat.

MUNKAVEGZESI TIPPEK

Hiités: dolgozzon révid athaladasokkal 2—-3 mp, hagyja kih(Ini a korongot. Tulhevités nélkil (kékes él).
Lamellas szége — 15° (T29) varrathoz, 0-10° (T27) sik felllethez.
Rozsdamentes acél — kiilon korongok (Fe+Cl+S <0,1%, cirkonium vagy keramia). Ne hasznalja ugyanazokat a
korongokat, mint szénacélhoz — ez a varrat korroziojat okozza.
Biztonsag: ne tavolitsa el a védéburkolatot, két kézzel, védészemiivegben és arcvédében dolgozzon.

Hasonlo6 ciklusvazlatok az autokarosszériahoz, rozsdamentes acélhoz és kéh6z — a megfelel termékcsoportok oldalain és a

forgatokonyvekben.

08 - CIKLUS — HEGESZTESI VARRAT
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89 - VAGOKORONGOK 012 / 055

09 — FO0O TERMEKEK - CUTTING WHEELS

VVagokorongok

Fém, rozsdamentes acél, ké, beton és sinacélok vagasahoz. EXTREME - PROFI - STANDARD sorozatok.

EXTREME Prémium - Kerdmia & cirkdénium szemcse - MPA Hannover

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ Keramia & cirkénium 6ncsiszol6 ¢ 3-5x hosszabb élettartam
szemcse Kevesebb korongcsere, kevesebb allasidé
Folyamatosan friss vagoééleket nyit — nehéz ipari munkaknal.

maximalis teljesitmény.

¢ Hidegvagas technolégia ¢ MPA Hannover tanusitvany
Alacsony melegedés — védi a munkadarabot Legmagasabb biztonsagi szabvany, kettds
és csOkkenti az elszinezédést INOX-on. livegszalas megerdsités.

SZABVANYOK EN 12413 MPA HANNOVER IS0 9001:2015

NOVOABRASIVE VAGOKORONGOK, FEMHEZ - T4l + T42

FURAT TipPus . CIKKSZAM

s

1.0 22.23 41 13 300  A60 SBF 25 25 NAECD11510 wawﬂﬁﬂﬁﬁm¥
LEE 1.6 22.23 41 13 300  A36 SBF 25 25 NAECD11516

3.0 22.23 42 13 300  A30 SBF 25 100 NAECD11530/42

< o 125x1.0x22.23
1.0 22.23 41 12 200 A6 SBF 25 25 NAECD12510 Y 096060
U R ey

125 Wi 22.23 41 12 200  A46 SBF 25 25 NAECD12512

1.6 22.23 41 12 200  A36 SBF 25 25 NAECD12516

w?Novo

150 M) 22.23 41 10 200  A36 SBF 25 25 NAECD15016 “Abrasive
LEC{Olm 1.6 22.23 41 8 600 A36 SBF 25 25 NAECD18016

1.6 22.23 41 6 600  A36 SBF 25 25 NAECD23016

1.9 22.23 41 6 600  A30 SBF 25 25 NAECD23019

1.9 22.23 42 6 600  A30 SBF 25 25 NAECD23019/42
230 R 22.23 41 6 600  A30 SBF 25 25 NAECD23020

2.5 22.23 41 6 600  A30 SBF 25 25 NAECD23025

3.0 22.23 41 6 600  A30 SBF 25 25 NAECD23030

3.0 22.23 42 6 600  A30 SBF 25 25 NAECD23030/42
C{ololm 3.0 25.4 41 5 100  A30 SBF 15 15 NAECD3003025
lilelol 3.5 25.4 41 3 800 A30 SBF 10 10 NAECD4003525

MIERT ALACSONYABB A VAGASI KOLTSEG EXTREME-NEL

A keramia és cirkdnium szemcse 6ncsiszolé — folyamatosan Uj vagoéleket nyit. A dragabb korong 3-5x tovabb
szolgal, igy az egy vagas koltsége akkor is alacsonyabb, ha a korong ara magasabb.

09 - VAGOKORONGOK - EXTREME 012 / 055



89 - VAGOKORONGOK - PROFI 013 / 055

Profi — cirkoénium + Al20s3 - 3-5x élettartam Standardhoz képest

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ Cirkénium & aluminium-oxid keverék © Legszélesebb tartomany: 115-400 mm
Optimalis egyensuly a sebesség és Fém, rozsdamentes acél, k6 és sinek —
élettartam kozott professziondlis haszndlatra. minden anyag egy sorozatban.

¢ 3-5x élettartam a STANDARD-hoz ¢ Optimalis ar-érték arany
kepest Professzionalis EN 12413 eredmények
Csokkentett korongfogyasztas épitdiparban prémium ar nélkl.

és mihelyekben.

NOVOABRASIVE VAGOKORONGOK, FEMHEZ - #115-150 - T41 + T42

FURAT . CIKKSZAM JNOV_O
“Abrasiver
0.8 22.23 41 13 300  A6B SBF 25 200 WM11508 curor whe 1o i
1.0 22.23 41 13 300 A6@ SBF 25 200 WM11510
1.2 22.23 41 13 300  A46 SBF 25 200 WM11512
1.6 22.23 41 13 300  A36 SBF 25 200 WM11516 ey T
’ ) L LASTels)
2.0 22.23 41 13 300  A30 SBF 25 100 WM11520
LR 2.0 22.23 42 13 300 A30 SBF 25 100 WM4211520 RPN
" w?Novo
2.5 22.23 41 13 300  A30 SBF 25 100 WM11525 ebraslvejv
2.5 22.23 42 13 300  A30 SBF 25 100 WM4211525
3.0 22.23 41 13 300  A30 SBF 25 100 WM11530
3.0 22.23 42 13 300  A30 SBF 25 100 WM4211530 AN usaeanzs O
3.2 22.23 41 13 300  A30 SBF 25 100 WM11532
0.8 22.23 41 12 200  A6B SBF 25 200 WM12508
1.0 22.23 41 12 200  A6O SBF 25 200 WM12510
1.2 22.23 41 12 200 A46 SBF 25 200 WM12512
1.6 22.23 41 12 200  A36 SBF 25 200 WM12516
2.0 22.23 41 12 200 A30 SBF 25 100 WM12520
125
2.0 22.23 42 12 200  A30 SBF 25 100 WM4212520
2.5 22.23 41 12 200  A30 SBF 25 100 WM12525
2.5 22.23 42 12 200  A30 SBF 25 100 WM4212525
3.0 22.23 41 12 200  A30 SBF 25 100 WM12530
3.0 22.23 42 12 200  A30 SBF 25 100 WM4212530
1.0 22.23 41 10 200 A6 SBF 25 75 WM15010
1.6 22.23 41 10 200  A36 SBF 25 75 WM15016
LSOl 2.0 22.23 41 10 200 A30 SBF 25 50 WM156020
2.5 22.23 41 10 200  A30 SBF 25 50 WM15025
3.0 22.23 41 10 200  A30 SBF 25 50 WM15030

09 - VAGOKORONGOK - PROFI - FEM @=<150 013 / 055



09 - VAGOKORONGOK - PROFI FOLYTATAS 014/055

Nagy atmérdék - K6 - Sinacélok - Megerdsités nélkil

NOVOABRASIVE VAGOKORONGOK, FEMHEZ - @180-400 - T4l + T42

FURAT . CIKKSZAM

¥ Novo
“Abrasive’
1.6 22.23 41 8 600  A36 SBF 25 75 WM18016 sttty
2.0 22.23 41 8 600  A30 SBF 25 50 WM18020
2.0 22.23 42 8 600 A30 SBF 25 50 WM4218020 Ve o e GRS
WP il tymea
2.5 22.23 41 8 600  A30 SBF 25 50 WM18025 co i
180 ’ ’ _925e6
2.5 22.23 42 8 600  A30 SBF 25 50 WM4218025
3.0 22.23 41 8 600  A30 SBF 25 50 WM18030
=¥ Novo
3.0 22.23 42 8 600  A30 SBF 25 50 WM4218030 “Abrasive
4.0 22.23 41 8 600  A30 SBF 25 100 WM18040
1.6 22.23 41 6 600  A36 SBF 25 25 WM23016 S O
W il © e
1.9 22.23 41 6 600  A30 SBF 25 25 WM23019 S
1.9 22.23 42 6 660  A30 SBF 25 25 WM4223019
2.0 22.23 41 6 680  A30 SBF 25 25 WM23020
2.5 22.23 41 6 600  A30 SBF 25 25 WM23025
230
2.5 22.23 42 6 600  A30 SBF 25 25 WM4223025
3.0 22.23 41 6 600  A30 SBF 25 25 WM23030
3.0 22.23 42 6 600  A30 SBF 25 25 WM4223030
3.2 22.23 41 6 600  A30 SBF 25 25 WM23032
3.2 22.23 42 6 600  A30 SBF 25 25 WM4223032
3.0 32 41 5 100  A30 SBF 15 15 WM30030
300
3.0 25.4 41 5100  A30 SBF 15 15 WM3003025
2.6 25.4 41 4 400  A30 SBF 15 15 WM35026
3.0 25.4 41 4 400  A30 SBF 15 15 WM35030
3.0 32 41 4 480  A30 SBF 15 15 WM3503032
350
3.5 25.4 41 4 400  A30 SBF 10 15 WM35035
3.5 32 41 4 400  A30 SBF 15 15 WM35035/32
4.0 25.4 41 4 480  A30 SBF 15 15 WM35040
3.0 25.4 41 4 400  A30 SBF 15 15 WM35530
355
3.5 25.4 41 4 400  A30 SBF 15 15 WM35535
3.5 32 41 3 800  A30 SBF 10 10 WM40035
liTolol 3.5 25.4 41 3 800  A30 SBF 10 10 WM4003525
4.0 32 41 3 800  A30 SBF 10 10 WM40040
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09 - VAGOKORONGOK - PROFI - KO / SIN / MEGEROSITES NELKUL _— 0'|5/055

K6 - Sinacélok - Megerdsités nélkil — specidlis alkalmazas

NOVOABRASIVE VAGOKORONGOK, SINVAGASHOZ - T41 5 SKU - 3 @ - NBF - MAX 100 M/S
FURAT TirPus RPM CSOM. CIKKSZAM
C{ooll 3.0 32 41 6 400  A30 NBF 15 15 WM30030R
3.5 32 41 5 500  A30 NBF 15 15 WM3503532R
350
3.5 25.4 41 5 500  A30 NBF 15 15 WM35035R
3.5 32 41 4 800  A30 NBF 10 10 WM4BB35R
400
4.0 32 41 4 800  A30 NBF 10 10 WM4004032R80
NOVOABRASIVE VAGOKORONGOK, MEGERGSITES NELKUL - T41 5 SKU - 3 @ - CSAK ALLO GEPEKHEZ
FURAT 5 D0BOZ CIKKSZAM
230 A 32 41 6 600  A36 SBF 25 25 WMNA2301632 Novo
“Abrasive
2.0 32 41 5 100  A30 SBF 15 15 WMNA3002032
300
3.0 32 41 5 100  A30 SBF 15 15 WMNA3603032
3.0 32 41 3800  A30 SBF 10 10 WMNA4BB83032
400
3.5 32 41 3 800  A30 SBF 10 10 WMNA40B3532
NOVOABRASIVE VAGOKORONGOK, KOHOZ - T41 + T42 18 SKU - 5 @
FURAT . CIKKSZAM )
w¥Novo
1.0 22.23 41 13 300  C60 SBF 25 200 WsS11510 ‘ [Abrasive:
2.0 22.23 41 13 300 C36 RBF 25 100 WS11520
115
2.5 22.23 41 13 300 €36 RBF 25 100 WS11525
3.0 22.23 41 13 300 C36 RBF 25 100 WS11530
1.0 22.23 41 12 200 C60 SBF 25 200 WS12510
2.0 22.23 41 12 200 €36 RBF 25 100 WS12520
125 =? Novo
2.5 22.23 41 12 200 C30 RBF 25 100 WS12525 “Abrasive’
3.0 22.23 41 12 200 €36 RBF 25 100 WS12530
2.0 22.23 41 10 200 C36 RBF 25 50 WS15020 O O
il xhea
LSOl 2.5 22.23 41 10 200 C36 RBF 25 50 WS15025 230x3.0x22.23 %7
3.0 22.23 41 10 200 €36 RBF 25 50 WS15030
2.0 22.23 41 8 600 €36 RBF 25 50 WsS18020
LESOl 2.5 22.23 41 8 600 €36 RBF 25 50 WS18025
3.0 22.23 41 8 600 C36 RBF 25 50 Ws18030
2.0 22.23 41 6 600 C36 RBF 25 25 WS23020
2.5 22.23 41 6 600 C30 RBF 25 25 WS23025
230
3.0 22.23 41 6 600 €30 RBF 25 25 WS23030
3.0 22.23 42 6 600 C30 RBF 25 25 WS4223030
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89 - VAGGKORONGOK - STANDARD 016 / 055

STANDARD Gazdasdgos — Al20s3 - EN 12413 - napi hasznalat

JELLEMZOK ES ELONYOK

€ Minéségi aluminium-oxid © Uguanaz az eurépai tanusitas
Megbizhato csiszoloszemcse a stabil napi EN 12413 — ugyanaz a biztonsagi szint, mint
teljesitményhez. a prémium.

¢ Teljes tartomany: 115-400 mm ¢ Hatékony vagasi kdltség
Minden népszer( atméré otthoni miihelyhez Maximalis elény napi hasznalatra.

és haztartasi feladatokhoz.

NOVOABRASIVE VAGOKORONGOK, FEMHEZ - ©#115-300 - T41

FURAT . CIKKSZAM
1.0 22.23 41 13 300  A6® SBF 25 200 NAB11510
1.2 22.23 41 13 300  A6® SBF 25 200 NAB11512
LEE 1.6 22.23 41 13 300 A36 SBF 25 200 NAB11516 S
" imaeangs
2.0 22.23 41 13 300  A30 SBF 25 100 NAB11520
2.5 22.23 41 13 300  A30 SBF 25 100 NAB11525
1.0 22.23 41 12 200 A6 SBF 25 200 NAB12510
1.2 22.23 41 12 200 A46 SBF 25 200 NAB12512 !Kb"fg;’iee,
1.6 22.23 41 12 200  A36 SBF 25 200 NAB12516
125
2.0 22.23 41 12 200  A30 SBF 25 100 NAB12520
2.5 22.23 41 12 200 A30 SBF 25 100 NAB12525 180162229
@B
3.0 22.23 41 12 200  A30 SBF 25 100 NAB12530
1.6 22.23 41 10 200  A36 SBF 25 75 NAB15016
Lol 2.0 22.23 41 10 200  A30 SBF 25 50 NAB15020
2.5 22.23 41 10 200  A30 SBF 25 50 NAB15025
1.6 22.23 41 8 600  A36 SBF 25 75 NAB18016
2.0 22.23 41 8 600  A30 SBF 25 50 NAB18020 - S
180 S
2.5 22.23 41 8 600  A30 SBF 25 50 NAB18025 '
3.0 22.23 41 8 600  A30 SBF - 50 NAB18030
1.6 22.23 41 6 600  A36 SBF 25 25 NAB23016
1.9 22.23 41 6 600  A30 SBF 25 25 NAB23019
ol 2.0 22.23 41 6 600  A30 SBF 25 25 NAB23020
2.5 22.23 41 6 600  A30 SBF 25 25 NAB23025
3.0 22.23 41 6 600  A30 SBF 25 25 NAB23030
C{ololm 3.0 32 41 5 100 A30 SBF 15 15 NAB30030
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STANDARD FOLYTATAS

09 - VAGOKORONGOK

STANDARD Nagy atmérdék 2350-400

017 / 055

Sinacélok

NOVOABRASIVE VAGOKORONGOK, FEMHEZ #350-400 - T41

CIKKSZAM
3.0 25.4 41 4 400 A30 SBF 15 15 NAB35030
3.5 25.4 41 4 400 A30 SBF 15 15 NAB35035
350
H.5 52, 41 4 400 A30 SBF 15 15 NAB3503532
4.0 25.4 41 4 400 A30 SBF 15 15 NAB35040
3.5 25.4 41 3 800 A30 SBF 10 10 NAB40035
3.5 32 41 3 800 A30 SBF 10 10 NAB4003532
400
4.0 32 41 3 800 A30 SBF 10 10 NAB40040
4.0 25.4 41 3 800 A30 SBF 10 10 NAB4004025

NOVOABRASIVE VAGOKORONGOK, SINVAGASHOZ - T41

FURAT CIKKSZAM

3.5 32 41 5 500  A30 NBF 15 15 NAB3503532R
350 BEN 25.4 41 5 500  A30 NBF 15 15 NAB35035R
4.0 25.4 41 5 500  A30 NBF 15 15 NAB35046R
3.5 32 41 4 860  A30 NBF 10 10 NAB4BO35R

400 R 32 41 4 800  A30 NBF 10 10 NAB4004032R
4.0 25.4 41 4 800  A30 NBF 10 10 NAB4BO4BR

HOGYAN VALASSZUNK VAGOKORONG-VASTAGSAGOT

0,8-1,0 mm — lemezfém, vékony profil. 1,2-1,6 mm — csdvek 15 mm-ig; optimalis @125 sarokcsiszoléhoz.

— rudacél 15-30 mm. 3,0-3,2 mm — all6 vagoégépek.

6 SKU - 2 @

2,0-2,5 mm

09 - VAGOKORONGOK STANDARD 2350+ / SIN
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10 - CSISZOLGKORONGOK 018 / 055

10 — F0O TERMEKEK - GRINDING WHEELS

Csiszolékorongok

Hegesztési varratok sorjazdsahoz, fazettdzashoz, éleldolgozashoz és fémfellletek eldkészitéséhez. Megerfsitett
szerkezet, stabil geometria, EN 12413.

EXTREME Prémium - Keramia & cirkdénium szemcse

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ Maximalis anyageltavolitasi sebesség ¢ Alacsony rezgés & hidegcsiszolas
Agressziv gyantakotés-formula a hegesztési A kiegyensulyozott korongszerkezet
varratok gyors eltavolitdsahoz, fazettdzashoz csokkenti a kezeld faradasat és minimalizalja
& felllet-el6készitéshez. a melegedés okozta elszinezédést.

@ 27-es tipus (homord) - 6 mm ¢ EN 12413 - MPA Hannover tanusitvany
vastagsag Minden tételt olasz Abrapress berendezésen
Optimalis profil sarokcsiszolékhoz — tesztelnek, harmas megerdsités (harom
nagyolas acélon és hegesztési varratokon. livegszalas hald).

NOVOABRASIVE CSISZOLOKORONGOK, FEMHEZ - T27

FURAT TiPus . CIKKSZAM
115 B 22.23 27 13 300 A24 RBF 25 25 NAEGD11560/27
125 B 22.23 27 12 200 A24 RBF 25 25 NAEGD12560/27
180 B 22.23 27 8 600 A24 RBF 25 10 NAEGD18060/27 :
Hovean
230 B 22.23 27 6 600 A24 RBF 25 10 NAEGD23060/27
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10 - CSISZOLOKORONGOK - PROFI 019 /055

cirkonium + Al20:

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ Cirkénium & Al,O; keverék & T1/T27 univerzalitas
Optimalis egyensuly az agresszivitas és Egyenes és homoru formak
élettartam koz6tt nagyolasi munkakhoz. sarokcsiszolokhoz egy sorozatban.

¢ Hosszl élettartam egész miiszakra ¢ EN12413 - MPA Hannover tanusitvany
Kevesebb korongcsere munkanaponként — Tanusitott gyartas, harmas megerdésités
kevesebb allasidd. (harom Uvegszalas halo).

NOVOABRASIVE CSISZOLOKORONGOK, FEMHEZ - T1 / T27

FURAT . CIKKSZAM
6 22.23 1 13 300  A24 RBF 10 40 WG11560
115 B 22.23 27 13 300 A24 RBF 10 40 W62711560
8 22.23 27 13 300  A24 RBF 10 40 WG62711580
6 22.23 1 12 200 A24 RBF 10 40 W612560
125 B 22.23 27 12 260 A24 RBF 10 40 WG62712560
8 22.23 27 12 200 A24 RBF 10 40 W62712580
6 22.23 1 10 260  A24 RBF 10 20 W615060
150
6 22.23 27 10 260  A24 RBF 10 20 W62715060
6 22.23 1 8 600  A24 RBF 10 20 618060
6 22.23 27 8 600  A24 RBF 10 20 62718060
180
8 22.23 1 8 600  A24 RBF 10 20 WG18080
8 22.23 27 8 600  A24 RBF 10 20 62718080
6 22.23 1 6 600  A24 RBF 10 10 WG623060
230 B 22.23 27 6 600  A24 RBF 10 10 W62723060
8 22.23 27 6 600  A24 RBF 10 10 WG62723080
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10 - CSISZOLOKORONGOK - STD 020 / 055

STANDARD Gazdasadgos — Al:20s - napi hasznélat

JELLEMZOK ES ELONYOK

€ Minéségi aluminium-oxid ¢ EN12413
Megbizhato csiszolészemcse a hegesztési Ugyanaz az europai tanusitas, mint az
varratok napi sorjazasahoz. EXTREME — ugyanaz a biztonsagi szint.
¢ Népszerii méretek 125-230 mm ¢ Hatékony kdltség 1 kg eltavolitott
A legkeresettebb atmérék sarokcsiszoléhoz fémre
haztartasi és javitasi hasznalatra. Gazdasagos megoldas haztartasi és napi

feladatokra.

NOVOABRASIVE CSISZOLOKORONGOK, FEMHEZ - T27

FURAT . CIKKSZAM
115 B 22.23 27 13 300  A24 RBF 10 40 NAB11560
125 B 22.23 27 12 260 A24 RBF 10 40 NAB12560
150 B 22.23 27 10 200  A24 RBF 10 20 NAB15060
180 B 22.23 27 8 600  A24 RBF 10 20 NAB18060
230 B9 22.23 27 6 600  A24 RBF 10 10 NAB23060

A A CSISZOLOKORONG # VAGOKORONG

A csiszolokoronggal (6-8 mm vastagsag) nem vagunk — nem éllel valé munkara valo. A vékony vagokoronggal (1-3
mm) nem csiszolunk oldalso fellilettel — az oldalterhelés eltéri a korongot. Minden forma a sajat munkajahoz valé.
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11 - LAMELLAS CSISZOLOKORONGOK

021/05

11 - F0 TERMEKEK

Lamellas csiszolékorongok

Csiszolashoz, hegesztési varratok kiegyenlitéséhez, sorjak eltavolitasahoz és fém befejezé megmunkalasahoz. T27/T29
profilok, P36-P120 szemcseméret.

FLAP DISCS

Prémium Cirkdénium szemcse maximdlis élettartam

EXTREME

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ Cirkénium 6ncsiszol6 szemcse
Folyamatosan Uj vagéélek — maximalis
teljesitmény rozsdamentes és szerkezeti

¢ 3-5x élettartam az Al,0;-hoz képest

Kevesebb korongcsere, kevesebb allasidd
sorozat ipari munkaknal.

acélon.

¢ Hidegcsiszolasi technolégia ¢ EN13743 — lamellas korongok
szabvanya

Eurdpai biztonsagi szabvany a lamellas
korongokhoz. Uvegszélas alatét kettds
megerdsitéssel.

Alacsony melegedés — védi a munkadarabot
és csokkenti az elszinez6dést INOX-on.

NOVOABRASIVE LAMELLAS KORONGOK

T29 PROFIL

SZEMCSE PROFIL CIKKSZAM
P40 129 Cirkénium-oxid 22.23 12 260 10 100 NE40125
125 P60 129 Cirkénium-oxid 22.23 12 260 10 100 NE60125
P80 129 Cirkénium-oxid 22.23 12 260 10 100 NE80125

T27 VAGY T29 — HOGYAN VALASSZUNK

T27 (lapos) — sik felliletek, csiszolas 0-15° szogben. T29 (kupos) — hegesztési varratok, 15-25° szogben, nehezen
hozzaférhet6 helyek. Szemcseméret: P36-P60 — durva, P80-P100 — kdzepes, P120 — befejezd.
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11 - LAMELLAS CSISZOLOKORONGOK -

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ Cirkénium + Al,O; — optimalis
egyensuly
Jo élettartam és agressziv fémeltavolitas
mérsékelt aron.

¢ Szemcseméret P40-P120

Teljes ciklus: durva - kézepes - befejez6
csiszolas egy korongon.

NOVOABRASIVE LAMELLAS KORONGOK

ZRO + AL20s

PROFI

Profi —

T27 (lapos) és T29 (kupos) profilok
T27 — sik fellletek; T29 — hegesztési
varratok és 15-25° szdgek.

EN 13743 — lamellas korongok
szabvanya

Uvegszalas alatét kettés megerdsitéssel.

g125

cirkoénium + Al20s

022 /055

16 cikkszam

SZEMCSE PROFIL ANYAG DOBO0Z CIKKSZAM

Cirkoénium- 12

P40 1727 . 22.23 10 108 NPZR2740125
oxid 200

P60 127 Carkonium- 22.23 12 10 100 NPZR2760125
oxid 200
Cirkonium- 12

P8o 127 . 22.23 10 100 NPZR2780125
oxid 200

P40 729 Carkeniun- 22.23 12 10 100 NPZR40125
oxid 200

125

P60 29 Cirkonivi- 22.23 12 10 100 NPZR60125
oxid 200

P80 729 Larkonium- 22.23 12 10 100 NPZR80125
oxid 200

P100 729 Cirkonium- 22.23 12 15 158  NPZR100125
oxid 200

P120 729 Cirkonivi- 22.23 12 15 150 NPZR120125
oxid 200

P40 127 Atuminium- 22.23 2 10 100 NP2740125
oxid 200

P60 727 Atuminivm- 22.23 12 10 100 NP2760125
oxid 200

P8o 127 Atuminium- 22.23 - 10 108 NP2780125
oxid 200

P4O 729 Atuminium- 22.23 12 10 100 NP40125
oxid 200

125

P60 729 Atuminivm- 22.23 12 10 100 NP60125
oxid 200
Aluminium- 12

P8o 729 X 22.23 10 108 NP88125
oxid 200

P100 29 Atuminium- 22.23 12 15 150 NP100125
oxid 200

P120 729 Atuminium- 22.23 12 15 156 NP120125
oxid 200
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11 - LAMELLAS CSISZOLOKORONGOK - STANDARD 023 / 055

STANDARD Gazdasdgos — Al203 -+ 12 cikkszam - napi hasznélat

JELLEMZOK ES ELONYOK

€ Minéségi aluminium-oxid © Uguanaz az eurépai tanusitas
Megbizhato csiszolészemcse haztartasi és EN 13743 — ugyanaz a biztonsagi szint, mint
javitasi csiszolashoz. a prémium.

¢ P36-P120 egy sorozatban ¢ \Versenuképes ar
Minden népszer(i szemcseméret haztartasi Gazdasagos megoldas napi feladatokhoz.

feladatokhoz és otthoni mihelyhez.

NOVOABRASIVE LAMELLAS KORONGOK - AL20s

SZEMCSE  PROFIL  ANYAG . CIKKSZAM
P36 T27 Aluminium-oxid 22.23 12 200 10 1600 NS2736125
P40 T27 Aluminium-oxid 22.23 12 200 10 1600 NS2740125
P60 T27 Aluminium-oxid 22.23 12 200 10 1600 NS2760125
P8o T27 Aluminium-oxid 22.23 12 200 10 100 NS2780125
P100 T27 Aluminium-oxid 22.23 12 200 15 150 NS27100125
P120 T27 Aluminium-oxid 22.23 12 200 15 150 NS27120125

125
P36 T29 Aluminium-oxid 22.23 12 200 10 100 NS2936125
P40 T29 Aluminium-oxid 22.23 12 200 10 1600 NS2940125
P60 T29 Aluminium-oxid 22.23 12 200 10 100 NS2960125
P80 T29 Aluminium-oxid 22.23 12 200 10 100 NS2980125
P100 T29 Aluminium-oxid 22.23 12 200 15 150 NS29100125
P120 T29 Aluminium-oxid 22.23 12 200 15 150 NS29120125
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12 - GYEMANT VAGOKORONGOK

12 - BOVITETT VALASZTEK - DIAMOND CUTTING DISCS

Gyémant vagokorongok

Beton, tégla, csempe, granit, marvany és aszfalt vagasahoz. A korong tipusa (folyamatos - szegmentalt - turbo -
turbohullam) — sebességre, tisztasagra vagy élettartamra.

EXTREME Prémium - Lézeres szegmensforrasztds - NovoTools

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ Lézeres szegmensforrasztas ¢ Szaraz és nedves vagas
Garantalja a tapadast erds tulmelegedés Univerzalis korongok szaraz és nedves
esetén is — nem szakadnak le szaraz vagashoz — sarokcsiszoléhoz és
vagasnal. csempevagokhoz hitéssel.
3 El 1.6-3.0 mm ¢ EN13236 — guémantszerszamok
Vékonyabb él - gyorsabb vagas; vastagabb szabvanya
- hosszabb élettartam. Ne tévesszik 6ssze az EN 12413-mal
(csiszoléanyagok) — mas kdvetelmények a
szegmensekre.

NOVOTOOLS EXTREME GYEMANT VAGOKORONGOK - 4 KORONATIPUS

MAGASSAG FURAT D0BOZ CIKKSZAM
Mélyvagas 8 22.23 13 300 1 50 DBP115/DC
115
Folyamatos (csempe) 10 22.23 13 300 1 50 DBP115/EC ﬁ
2
Mélyvagas 8 22.23 12 200 1 50 DBP125/DC 2
Folyamatos (csempe) 10 22.23 12 200 1 50 DBP125/EC
LIS Csempe 7 22.23 12 200 1 50 DBP125/C
Szegmens 10 22.23 12 200 1 50 DBP125/S
Turboé 10 22.23 12 200 1 50 DBP125/T
180 BAYCITE 8 22.23 8 600 1 25 DBP186/DC
Mélyvagas 8 22.23 6 600 1 25 DBP230/DC
230
Turbo 10 22.23 6 600 1 25 DBP230/T
Mélyvagas 8 20 5 100 1 10 DBP306/DC
300
Aszfalt 10 25.4 6 300 1 10 DBP300/A
iSOl Aszfalt 10 25.4 5 400 1 10 DBP350/A

MIERT ELONYOSEBB A GYEMANT BETONON/KOVON

Révid vagasoknal (~10 m-ig) olcsébb az abraziv korong k6h6z. Hosszabbaknal — gyémant: az élettartam 50-100x
hosszabb, a nyereségkiiszob ~ 10 m. A nedves vagas +2-3x élettartamot ad és eltavolitja a szilikatpor 95%-at (tlido).
Szaraz vagas — csak rovid athaladasokkal 10-15 mp, hiitési szlinetekkel.
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12 - GYEMANT VAGOKORONGOK - PROFI 025 / 055

Profi — 3 koronatipus x 5 atmérdé - NovoTools

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ Hidegpréselés + szinterezés @ Turbé / Turbéhullam / Szegmentalt
Tartos szegmensek épitéknek és Turbd a gyors vagashoz, Turbéhullam
csempézdknek. szilankmentesen, Szegmentalt univerzalis. §
¢ Szegmensmagassag 5-10 mm ¢ Beton, tégla, granit, keramia
Tobb csiszoldanyag = hosszabb élettartam Legszélesebb valaszték az épitdk
betonon és graniton. anyagaihoz.
NOVOTOOLS PROFI GYEMANT VAGOKORONGOK - 3 KORONATIPUS 12 SKU - 5 @
MAGASSAG DOBOZ CIKKSZAM
Csempe 5 22.23 13 300 1 50 DBS115/C
LRI Szegmens 7 22.23 13 300 1 50 DBS115/S
Turbo 7 22.23 13 300 1 50 DBS115/T
Csempe 5 22.23 12 200 1 50 DBS125/C
LIP3 Szegmens 7 22.23 12 200 1 50 DBS125/S
Turbd 7 22.23 12 200 1 50 DBS125/T
Csempe 5 22.23 6 600 1 25 DBS230/C
PX{0M Szegmens 7 22.23 6 600 1 25 DBS230/S
Turbod 7 22.23 6 600 1 25 DBS230/T
Szegmens 7 20 6 300 1 10 DBS30020/S
300
Turbd 7 20 6 300 1 10 DBS30020/T
C1STOl Szegmens 10 25.4 5 400 1 10 DBS35025/S
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12 - GYEMANT VAGOKORONGOK - STANDARD 026 / 055

STANDARD Gazdasdgos — 5 atmérdé x 3 tipus - NovoTools

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ Gazdasagos sorozat haztartasi ¢ Szegmentalt és folyamatos forma
feladatokhoz Szegmentalt — univerzalis, folyamatos —
Javitas, nyaralo, atalakitds — szerszam 1-3 szilankmentes csempén.
projektre.
< 0115/125/150/180/230 ¢ EN13236 alap tanusitas
Minden népszer( méret sarokcsiszoléhoz. Biztonsagos hasznalat a maximalis sebesség
betartasaval.

NOVOTOOLS STANDARD GYEMANT VAGOKORONGOK - 3 KORONATIPUS

MAGASSAG FURAT DOBOZ CIKKSZAM
Csempe 5 22.23 13 300 1 50 DBB115/C
LEESIN Szegmens 7 22.23 13 300 1 50 DBB115/S
Turbéhullam 7 22.23 13 300 1 50 DBB115/TW
Csempe 5 22.23 12 200 1 50 DBB125/C
125 BERACLEE 7 22.23 12 200 1 50 DBB125/S
Turbéhullém 7 22.23 12 200 1 50 DBB125/TW
Csempe 5 22.23 10 200 1 25 DBB156/C
LLS{Ol Szegmens 7 22.23 10 200 1 25 DBB156/S
Turbéhullém 7 22.23 10 200 1 25 DBB156/TW
Csempe 5 22.23 8 600 1 25 DBB180/C
LEC{olM Szegmens 7 22.23 8 600 1 25 DBB180/S o
Turbéhullam 7 22.23 8 600 1 25 DBB180G/TW o
Csempe 5 22.23 6 600 1 25 DBB230/C
{0l Szegmens 7 22.23 6 600 1 25 DBB236/S
Turbéhullam 7 22.23 6 6060 1 25 DBB236/TW

KORONATIPUS - ANYAG

Szegmentalt — beton, tégla, aszfalt; szaraz vagas, gyors. Folyamatos (csempe) — keramia, marvany; nedves vagas,
szildankmentes. Turbé — granit, kemény ké; univerzalis. Turbéhullam — agresszivebb mint a turbd, jobban eltavolitja a
port.
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13 - GYEMANT CSISZOLOGKORONGOK 027 / 055

13 — BOVITETT VALASZTEK - DIAMOND GRINDING WHEELS

Gyémant csiszolékorongok

Beton, k&, esztrich és kemény asvanyi felliletek kiegyenlitéséhez. Intenziv anyageltavolitas szaraz csiszolasnal.

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ Gyémant szegmensek betonhoz & ¢ Egy- & kétsoros

k6hoz Egysoros befejez6 megmunkalashoz,
Agressziv anyageltavolitas betonon, kétsoros gyors nagyolasi csiszoladshoz.
falazaton, graniton és természetes kévon.

¢ 22.23 furat - @125 mm

A sarokcsiszoldé szabvanyos orsoja —
rogzités adapterek nélkil. M14 orséhoz
megfeleld adapter hasznalhato.

NOVOTOOLS Specidlis gyémant csiszold - 2 cikksz

GYEMANT CSISZOLOKORONGOK NOVOTOOLS

CIKKSZAM
Szegmentalt 22.23 1 20 NTDDGW125

125
Turbod 22.23 1 20 NTPTGW125
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13A - GYEMANT POLIROZOKORONGOK

Gyémant polirozékorongok
Granit, marvany, beton és kerdmia tlikdrfényes polirozasahoz vizhitéssel. P30 - P3000 progresszid.

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ P30 - P3000 — 10 klasszikus fokozat ¢ Nedves folyamat a tékéletes feliiletért

A durva csiszolastol a tiikorfényes Vizh(téses munka graniton, marvanyon,
polirozasig. ,Csillag” forma — 4 betonon és keramian.
szemcsemeéretben (P60-P400).

¢ Velcro régzités - @100 ¢ Két forma: klasszikus és csillag
Gyorscserélhetd tépbzaras alap a Csillag — agressziv anyageltavolitdshoz és
szemcsemeéret azonnali cseréjéhez. sarkokon valé munkahoz; klasszikus — sik
fellletekhez.
il ’
GYEMANT POLIROZOKORONGOK NOVOABRASIVE - VELCRO - @100 14 SKU - 1 @

SZEMCSE FORMA CIKKSZAM

P60 Csillag 8 1 250 NADP10860S
P100 Csillag 8 1 250 NADP100100S
P200 Csillag 8 1 250 NADP100200S
P400 Csillag 8 1 250 NADP108400S
P30 - 8 1 250 NADP10030
P60 - 8 1 250 NADP10068
NS
P100 - 8 1 250 NADP160100 \,\M\:"C’jjs\’i\/';’v
AT b
100 SR
P200 - 8 1 250 NADP100260 _779—’7:,_77:7’:*’ e
== Q=IO
P400 - 8 1 250 NADP100460 20T, \SISIS0OE
- =N S
A AN TN SYS
BT M et s eve
P60O - 8 1 250 NADP1006060 AT NK
K. G
IS0
IS0
P800 - 8 1 250 NADP100860 ~daoa
P1000 - 8 1 250 NADP1001000
P1500 - 8 1 250 NADP1001500
P3000 - 8 1 250 NADP1003000

SEBESSEG ES Viz

A polirozékorongok 2 800-3 700 ford/perc fordulaton vizzel mikodnek — kb. 3-szor lassabban, mint a sarokcsiszolo
szabad fordulatszama. P30->P3000 progresszié: minden kdvetkezd lépés eltavolitja az el6z6 karcait.
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14 - KORFURESZLAPOK

14 — BOVITETT VALASZTEK - CIRCULAR SAW BLADES

Korflrészlapok

Fa, laminalt padld, mlanyag és kompozitok vagasahoz. Kevesebb fog — gyorsabb vagas, tobb — tisztabb él.

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ TCT keményfémfogak ¢ 3-80fog — teljes tartomany
5-15-sz0r hosszabb élettartam a HSS-hez Kevesebb fog — gyors durva vagas; tobb —
képest; keményebb, de térékenyebb él — tisztabb. 3T — fa, 80T — laminalt padld,
kertilje a szogeket és a homokot. MDF, mianyag.

¢ NovoTools 3T — specialis falap ¢ EN847-1— kérflirészlapok szabvanya
Sarokcsiszolé-furatra tervezve durva Szakitasi és rezgésvizsgalatok.

favagashoz. Csak véddéburkolattal hasznalja
— lasd a figyelmeztetést alabb.

NOVOTOOLS Kis 4tmérék sarokcsiszoldkhoz

KORFURESZLAPOK NOVOTOOLS - 3T 2 SKU - 2 @

CIKKSZAM

115 2.2 37 22.23 13 300 1 100 NTPSB1153T ~__novotool$ _

125 2.2 3T 22.23 12 200 1 100 NTPSB1253T

FOGAK - VAGASI TISZTASAG

3-24 — gyors durva hasitas. 40-48 — univerzalis (fém/fa). 60-80 — tiszta vagas laminalt padlon, MDF-en,
mianyagon. Geometria: ATB — keresztben/kombi, FTG — hasitas szaliranyban, TCG — laminalt padlo és szinesfém.

» BIZTONSAG - 3T FA-VAGOKORONG

A 3T korong sarokcsiszolohoz késziilt, de a fa vagasa sarokcsiszoldval — fokozott visszarugas (kickback) kockazat.
Csak felszerelt védoéburkolattal dolgozzon, két kézzel és védészemiivegben; ne Iépje tul a korong maximalis
fordulatszamat. Soha ne szereljen sarokcsiszolora hagyomanyos fogazott korfiirészlapot — csak specidlis,
sarokcsiszolohoz jeldlt és furattal ellatott korongokat.

14 - KORFURESZLAPOK - NOVOTOOLS 3T 029 / 055



14 - KORFGRESZLAPOK - WELLCUT 030 / 055

WELLCUT TCT - teljes 115-400 mm atmérdvalaszték
KORFURESZLAPOK WELLCUT - TCT (g115-230) 32 SKU - 12 @ - FOLYTATAS 029-EN
FOGAK CIKKSZAM
1.1 24T 22.23 13 300 1 100 WS24115 welliCur
115
1.1 407 22.23 13 300 1 100 WS40115 e,
80 TEETH
1.1 24T 22.23 12 200 1 100 WS24125
125 1.1 40T 22.23 12 200 1 100 WS40125
1.1 48T 22.23 12 200 1 100 WS48125
1.3 24T 22.23 10 000 1 50 WS24150
150
1.3 30T 22.23 10 000 1 50 WS30150
160 - 80T 20 9 600 1 50 WS80160
- 60T 20 9 600 1 50 WS60165
165 - 80T 20 9 600 1 50 WS80165
1.3 48T 20 9 200 1 50 WS48165
1.3 21T 22.23 8 500 1 50 WS21180
180 1.3 30T 22.23 8 500 1 50 Ws30180
1.3 30T 32 8 500 1 50 WS3018032
1.3 20T 20 8 300 1 50 WS20185
1.3 36T 20 8 300 1 50 WS36185
185
1.3 40T 20 8 300 1 50 WS40185
1.3 48T 20 8 300 1 50 WS48185
- 48T 30 8 000 1 50 WS48190
1.4 24T 20 8 000 1 50 WS2419020
190
1.4 24T 30 8 000 1 50 WS2419030
1.4 407 30 8 000 1 50 WS40190
1.4 24T 32 7 600 1 50 WS24200
1.4 407 32 7 600 1 50 WS40200
200
1.4 48T 32 7 600 1 50 WS48200
1.4 60T 32 7 600 1 50 WS60200
205 1.4 24T 30 7 400 1 50 WS24205
- 64T 30 7 300 1 25 WS64210
210
1.4 24T 30 7 200 1 50 WS24210
- 24T 30 6 650 1 25 WS24230
230 1.6 40T 22.23 6 000 1 25 WS40230
1.6 60T 22.23 6 000 1 25 WS60230
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14 - KORFURESZLAPOK - WELLCUT FOLYTATAS 031/ 055

WELLCUT Nagy atmérdék - korflrészek, gérvagok, asztali flrészek
WELLCUT KORFUGRESZLAPOK - TCT - @250-400 (FOLYTATAS A 028. OLDALROL) 13 SKU - 5 @
FOGAK CIKKSZAM
1.8 24T 32 6 000 1 25 WS24250 wellCu¥
250 1.8 407 32 6 000 1 25 WS40250 EPC—
LB TEETH
1.8 60T 32 6 000 1 25 WS60250 i
- 80T 30 6 000 1 25 WS80254
254 1.8 407 30 6 000 1 25 WS40254
1.8 60T 30 6 000 1 25 WS60254
2 30T 32 5 000 1 10 WS30300 » ke
weliCur
300 2 36T 32 5 000 1 10 WS36300
ZSLXSOHMM . 'dxg:;“
2 48T 32 5 000 1 50 WS48300
2.2 48T 32 4 300 1 10 WS4835032
350
2.2 48T 50 4 300 1 10 WS4835050
2.5 407 32 3 800 1 5 WS4040032
400
2.5 407 50 3 800 1 5 WS4040050
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15 - KEZI DROTKEFEK FEMHEZ 032 /055

Kézi drotkefék fémhez

Rozsda, festék, reve és hegesztési varratok tisztitasahoz keskeny és nehezen hozzaférhetd helyeken.

JELLEMZOK ES ELONYOK

Kézi vezérlés elektromos aram nélkdil Fa és mianyag nyél
Pontos sorjazas, varratellenérzés, hegesztési Fa — kdnnyebb és megszokott; mianyag —
salak leverése nehezen hozzaférhetd ellenallé nedvességgel és oldoszerekkel
helyeken. szemben.
Konfiguracié 4x16 - 6x16 sor Kaparéval és minikefe-készletek
Tobb sortli — szélesebb munkafeliilet és Kefe kaparoval — festék és salak;
hosszabb élettartam. minikészletek — pontos munka és elektromos
érintkezok.
KEZI KEFEK - HULLAMOS DROT - 250 MM 2 SKU - 2 SZIN
MERET  DROT CIKKSZAM
{)v -
hullamos drot Sarga 24 144 NTWBBC N ‘“\
250 Ze |
hullémos drét Piros 12 120 NTWBBCR
FA NYEL - KEMENY DROT - 250 MM 3 SKU - 3 MERET
CIKKSZAM
Acél 4x16 12 120 NTWB416WH
250 Acél 5x16 12 120 NTWB516WH
Acél 6x16 12 120 NTWB616WH —
o o
J
MUANYAG NYEL - KEMENY DROT - 250 MM 3 SKU - 3 MERET
CIKKSZAM
Acél 4x16 12 120 NTWB416PH
250 5x16 12 120 NTWB516PH
Acél 6x16 12 120 NTWB616PH
X //
ey
/
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15 - KEZI DROTKEFEK FEMHEZ - FOLYTATAS 033/ 055

FA NYEL KAPAROVAL - KEMENY DROT 1 SKU

MERET DROT CIKKSZAM

-
250 4x16 12 120 NTWB4SWH “mﬂ{w
\v\

MGANYAG NYEL KAPAROVAL - KEMENY DROT 1 SKU
MERET DROT CIKKSZAM
‘;&A

PLSTON Acél 4x16 12 120 NTWB4SPH
KEZI MINIKEFE-KESZLET - 6 DB 1 SKU - 175 MM
MERET  KESZLET OSSZETETELE CIKKSZAM f

L3 Acél - Sargaréz - Nylon (2-2) 6 120 NTWB17513/6 f/
KEZI MINIKEFE-KESZLET - 3 DB 1 SKU - 220 MM

MERET KESZLET OSSZETETELE CIKKSZAM

220 Acél - Sargaréz - Nylon 3 72 NTWB9/3
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16 - DROTKEFEK FEMHEZ 034 /05

R ok

16 — BOVITETT VALASZTEK - WIRE WHEEL BRUSHES

Drotkefék fémhez

Csésze, kupos és gylrls drotkefék sarokcsiszoléhoz — rozsda, festék, reve tisztitasa és fémfellletek el6készitése.

Forgd drétkefék sarokcsiszoldhoz és furdhoz - EN 1083-2 - 3 forma:
csésze, kuUpos, gylris - hullédmos és font drot

NOVOTOOLS

CSESZEALAKU (CUP) - HULLAMOS DROT - M14 5 SKU - 5 @

CIKKSZAM

65 0.3 M14 12 200 1 80 NTWB6514BC
75 0.3 M14 12 500 1 80 NTWB7514BC
85 0.3 M14 12 000 1 80 NTWB8514BC
100 0.3 M14 11 000 1 40 NTWB10014BC
125 0.3 M14 11 000 1 30 NTWB12514BC
CSESZEALAKU (CUP) - FONT DROT - M14 5 SKU - 5 @

CIKKSZAM

65 0.5 M14 12 200 1 80 NTWB6514ST
75 0.5 M14 12 500 1 80 NTWB7514ST
85 0.5 M14 12 000 1 80 NTWB8514ST
100 0.5 M14 11 000 1 40 NTWB10014ST
125 0.5 M14 11 000 1 30 NTWB12514ST
CSESZEALAKU ERGSITO G6YURUVEL - MEGEROSITETT FONT DROT - M14 4 SKU - 4 @
CIKKSZAM

r'!vv;"

65 0.5 M14 12 200 1 60 NTWB6514STS —
O Nowlols

75 0.5 M14 12 500 1 40 NTWB7514STS .
90 0.5 M14 12 000 1 40 NTWB9814STS
100 0.5 M14 11 000 1 30 NTWB10014STS

» BIZTONSAG ES FORGO DROTKEFEK KIVALASZTASA

A drétkefék egyes szalakat veszitenek fordulatszamon — kotelez6 a védészemiiveg, arcvédd és keszty(; ne Iépje tul
az RPM-et; cserélje ~50%-0s szér-kopasnal. Hullamos — lagyan (festék, konny(i rozsda); font (sodrott) — keményen
(reve, salak); erésité gylirivel (STS) — kontrollalt agressziv forma.
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16 - DROTKEFEK FEMHEZ - FOLYTATAS 035/ 055

KOPOS (BEVEL) - HULLAMOS DROT - M14 3 SKU - 3 @

CIKKSZAM

100 0.3 M14 11 800 1 80 NTBWB10014BC
115 0.3 M14 12 500 1 60 NTBWB11514BC
125 0.3 M14 11 060 1 60 NTBWB12514BC
KUPOS (BEVEL) - FONT DROT - M14 3 SKU - 3 @
CIKKSZAM
100 0.5 M14 11 060 1 80 NTBWBB10014ST
115 0.5 M14 12 500 1 60 NTBWBB11514ST
125 0.5 M14 11 000 1 60 NTBWBB12514ST

GYURUS (WHEEL) - FONT - 22.23 FURAT

CIKKSZAM

175 0.5 22.23 8 000 1 80 NTWWB17522ST

FUROHOZ - 6 MM SZAR

CIKKSZAM
hullamos drot 0.3 6 mm 12 500 1 120 NTWSB756BCS
75
font drot 0.5 6 mm 12 500 1 60 NTWSB756STS

MINIKEFE-KESZLETEK

ROGZITES CIKKSZAM
hulladmos drét 0.3 6 mm 12 500 6 48 NTWB38506375BCS/6
75
hulladmos drét 0.3 6 mm 12 500 4 48 NTWBSCS/4
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17 - FIBER CSISZOLOKORONGOK 036 / 055

17 - BOVITETT VALASZTEK - FIBRE DISCS

Fiber csiszolokorongok

Fém agressziv csiszoldsdhoz, rozsda, festék eltavolitasahoz és felllet-eldkészitéshez. A megfelelé tdmasztotanyérral
hasznalandok.

JELLEMZOK ES ELONYOK

& Merev fiberalap & Cirkénium (Extreme) / Al,O; (Profi)
Stabil érintkezés a munkadarabbal — rezgés A cirkénium akar 5x hosszabb élettartam
nélkil oldalterheléskor. rozsdamentes acélon.

¢ P24-P120 — teljes ciklus ¢ Tamasztétanyér kiilén — NABPFD125F
Durva - kozepes - befejezd egy /H
tamasztoétanyéron. M14 menetes tamasztétanyér — kotelezd

tartozék. F — puha rugalmas (befejezés,
konturok); H — kemény bordazott (agressziv

eltavolitas).
FIBER CSISZOLOKORONGOK NOVOABRASIVE - §125 10 SKU - 7 SZEMCSEMERET
SZEMCSE CSISZOLOANYAG . CIKKSZAM
P40 Cirkdénium-korund 12 250 25 1000 NAFD12540ZR
P60 Cirkénium-korund 12 250 25 1000 NAFD12560ZR
P80 Cirkénium-korund 12 250 25 1000 NAFD12580ZR
P24 Aluminium-oxid 12 250 25 500 NAFD12524AL
P36 Aluminium-oxid 12 250 25 500 NAFD12536AL
125
P40 Aluminium-oxid 12 250 25 1000 NAFD12540AL
P60 Aluminium-oxid 12 250 25 1000 NAFD12560AL
P80 Aluminium-oxid 12 250 25 1000 NAFD12580AL
P100 Aluminium-oxid 12 250 25 1000 NAFD125100AL
P120 Aluminium-oxid 12 250 25 1000 NAFD125120AL

RENDSZER: FIBERKORONG + TAMASZTOTANYER

A fiberkorong tamasztotanyér nélkiil nem hasznalhaté — a tanyér adja a merevséget és a rogzitést. NABPFD125H
(kemény bordazott) — agressziv egyenletes kopas. NABPFD125F (rugalmas sima) — befejezés, konturok. Mindkett6
— @125, M14, sarokcsiszolohoz.
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18 - NEMSZOTT ANYAGBOL KESZULT KORONGOK

18 — BOVITETT VALASZTEK - NON-WOVEN DISCS

Nemszétt anyaqgbol készult
korongok

Karcmentes finom tisztitdshoz és rozsdamentes acél, szinesfémek és bevonatok szatén megmunkalasahoz.

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ Szin — NovoAbrasive rendszer ¢ Nem hagy karcokat a fémen

Lila— durvabb szemcse (P60-P80); fekete Idedlis festés elbtti befejezé el6készitéshez.
— finom befejezd szemcse (P100-P180). Eltér
a 3M kodtol (ahol a kék = finom).

¢ Eltavolitja a rozsdat, festéket, oxidot, ¢ Sarokcsiszolon, farén, polirozégépen
ragasztot muikédik
Az alapfém karositasa nélkil — szelektiv 22.23 mm univerzalis furat. CR)
bevonatkopas. y

NOVOABRASIVE NEMSZGTT KORONGOK - 13 MM VASTAGSAG

SZEMCSE D0OBOZ CIKKSZAM
13 Lila (durva) P60-P80 22.23 8 300 5 50 NAPCS115

115
13 Fekete (puha) P100-P180 22.23 8 300 5 50 NASCS115
13 Lila (durva) P60-P80 22.23 7 600 5 50 NAPCS125

125
13 Fekete (puha) P100-P180 22.23 7 600 5 50 NASCS125

SZATEN FELULET ROZSDAMENTES ACELON — 2 LEPESBEN

P120 lamellassal (NS2912125 / NPZR120125) - fekete nemsz6tt (NASCS115/125). Egyenletes szatén fellletet kap
karcok nélkdl.
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19 - TEPGZARAS CSISZOLOKORONGOK 038 /05

19 - BOVITETT VALASZTEK - HOOK & LOOP DISCS

Tépozaras csiszoldkorongok

Fa, fém, glett és festék megmunkalasahoz. Gyors csere excenter csiszoldn.

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ Tépdbzaras rogzités (hook & loop) ¢ 8lyuku perforacio
Szemcsemeéret-csere 2 masodperc alatt — Integralt porelvezetés porelszivos
szerszam nélkil. csiszolégéppel.

¢ P40-P320 — teljes ciklus ¢ Excenter és vibracios gépekkel
Durva - kdzepes - befejezé csiszolas 4-5 kompatibilis
atmenettel. ©115/125/150/225 minden népszeri

csiszolégéphez.

NOVOABRASIVE TEPGZARAS KORONGOK - @115 / @125 24 SKU - FOLYTATAS A 037-EN
SZEMCSE LYUKAK CSISZOLOANYAG . CIKKSZAM
P40 8 Aluminium-oxid 10 200 NASD811540
P60 8 Aluminium-oxid 10 200 NASD811560
P80 8 Aluminium-oxid 10 200 NASD811580
P100 8 Aluminium-oxid 10 200 NASD8115100
115
P120 8 Aluminium-oxid 10 200 NASD8115120
P180 8 Aluminium-oxid 10 200 NASD81151806
P240 8 Aluminium-oxid 10 200 NASD81152406
P320 8 Aluminium-oxid 10 200 NASD8115320
P40 0 Aluminium-oxid 5 200 NASD12540
P60 0 Aluminium-oxid 5 200 NASD12560
P80 0 Aluminium-oxid 5 200 NASD12580
P160 0 Aluminium-oxid 5 200 NASD125160
P120 (C] Aluminium-oxid 5) 200 NASD125120
P180 0 Aluminium-oxid 5 200 NASD125180
P240 0 Aluminium-oxid 5) 200 NASD125240
P320 0 Aluminium-oxid 5 200 NASD125320
125

P40 8 Aluminium-oxid 5 200 NASD812540
P60 8 Aluminium-oxid 5 200 NASD812560
P8o 8 Aluminium-oxid 5 200 NASD812580
P100 8 Aluminium-oxid 5 200 NASD8125100
P120 8 Aluminium-oxid 5 200 NASD81251206
P180 8 Aluminium-oxid 5 200 NASD8125180
P240 8 Aluminium-oxid 5 200 NASD8125240
P320 8 Aluminium-oxid 5 200 NASD8125320
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19 - TEPGZARAS - FOLYTATAS 039 /055

NOVOABRASIVE TEPGZARAS KORONGOK - @150 / @225 (FOLYTATAS A 036. OLDALROL) 24 SKU
SZEMCSE LYUKAK CSISZOLOANYAG CIKKSZAM
P40 0 Aluminium-oxid 5 100 NASD15040
P60 0 Aluminium-oxid 5 100 NASD15060
P80 0 Aluminium-oxid 5 100 NASD15080
P100 0 Aluminium-oxid 5 100 NASD150100
P120 0 Aluminium-oxid 5 100 NASD150120
P180 0 Aluminium-oxid 5 1600 NASD150180
P240 0 Aluminium-oxid 5 100 NASD150240
P320 0 Aluminium-oxid 5 100 NASD150320
150
P40 8 Aluminium-oxid 5) 100 NASD815040
P60 8 Aluminium-oxid 5 100 NASD815060
P80 8 Aluminium-oxid 5 100 NASD815080
P100 8 Aluminium-oxid 5 100 NASD8150100
P120 8 Aluminium-oxid 5 100 NASD8150120
P180 8 Aluminium-oxid 5 1600 NASD8150180
P240 8 Aluminium-oxid 5 100 NASD8150240
P320 8 Aluminium-oxid 5 100 NASD8150320
P40 8 Aluminium-oxid 5 100 NASD822540
P60 8 Aluminium-oxid 5 1600 NASD822560
P80 8 Aluminium-oxid 5 100 NASD822580
P100 8 Aluminium-oxid 5 100 NASD8225100
225

P120 8 Aluminium-oxid 5 100 NASD8225120
P180 8 Aluminium-oxid 5 100 NASD8225180
P240 8 Aluminium-oxid 5) 100 NASD8225240
P320 8 Aluminium-oxid 5 100 NASD8225320

A PORELSZIVO HOSSZABBITJA A KORONG ELETTARTAMAT

A 8 lyuku perforacio nyitott lyukai csak porelszivoval mikodnek. Vakuummal: +2x korong-élettartam, tisztabb levegd,
jobb latvany a fellileten.
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20 - CSISZOLGSZALAGOK 040 /055

Csiszol6szalagok

Szalagcsiszolo-gépekhez — fa, fém, festék, mianyag. Folyamatos gyors megmunkalas.

JELLEMZOK ES ELONYOK

Végtelen forma Méretek 75x457 [ 75x533 / 100x610

Szalagcsiszolé-gépekhez és allo gépekhez Minden népszeri csiszolégép-modellhez illik.
— elmozdulas nélkil.

Megerdésitett szévet hordozé Fa, fém, mGanyag, festék
Magas feszitést bir szakadas nélkdl. Univerzaélis csiszoloanyag P40-P120.
CSISZOLOSZALAGOK NOVOABRASIVE - CLOTH X - ALUMINIUM-0XID 15 SKU - 3 MERET x 5 SZEMCSE
SZEMCSE CSISZOLOANYAG CSOM. DOBOZ CIKKSZAM
P40 Aluminium-oxid 3 100 NASB7545740
P60 Aluminium-oxid 3 100 NASB7545760
75%x457 P80 Aluminium-oxid 3 100 NASB7545780
P100 Aluminium-oxid 3 100 NASB75457100
P120 Aluminium-oxid 3 100 NASB75457120
P40 Aluminium-oxid 3 100 NASB7553340
P60 Aluminium-oxid 3 100 NASB7553360
75%x533 P80 Aluminium-oxid 3 100 NASB7553380
P100 Aluminium-oxid 3 100 NASB755331060
P120 Aluminium-oxid 3 100 NASB75533120
P40 Aluminium-oxid 3 60 NASB10061040
P60 Aluminium-oxid 3 60 NASB10061060
100x610 P80 Aluminium-oxid 3 100 NASB10061080
P100 Aluminium-oxid 3 60 NASB100610100
P120 Aluminium-oxid 3 60 NASB100610120

MOZGASIRANY ES TOLDAS

A szalagnak forgasirany-nyila van — a nyil szerint helyezze fel, kiilonben a toldas szétszakadhat. Toldastipus — butt-
joint (Utkozés, atfedés nélkil).
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21 - CSISZOLOTEKERCSEK 041/ 055

Csiszolotekercsek

Nagy felliletek folyamatos kézi megmunkalasahoz — fa, gipszkarton, glett, festék.

JELLEMZOK ES ELONYOK

50 m tekercs — akar 60% Papir vagy szévet hordoz6

megtakaritas Papir — szaraz megmunkalas; szévet —

Az azonos méretl lapokhoz képest. nedves és keményebb csiszolas.

Szélesség 115 / 200 mm Vagja a blokkjahoz

115 mm — papir hordoz6; 200 mm — szdvet. Minimalis hulladék barmilyen megmunkalasi

Csiszoloblokkok szabvanya. formanal.

CSISZOLOTEKERCSEK NOVOABRASIVE - 58 M 18 SKU - 2 SZELESSEG - VARHATO
SZELESSEG HO0SSZ SZEMCSE HORDOZO CSOM. D0BOZ CIKKSZAM

50 m P40 Papir 1 2 NASPFR1155040
50 m P60 Papir 1 2 NASPFR1155060
50 m P80 Papir 1 2 NASPFR1155080
50 m P100 Papir 1 2 NASPFR11550100
50 m P120 Papir 1 2 NASPFR11550120
50 m P150 Papir 1 2 NASPFR11550150
50 m P180 Papir 1 2 NASPFR11550180
50 m P220 Papir 1 2 NASPFR11550220
50 m P240 Papir 1 2 NASPFR11550240
50 m P320 Papir 1 2 NASPFR11550320
50 m P60 Szovet 1 2 NASPR2005060
50 m P80 Szovet 1 2 NASPR2005080
50 m P100 Szovet 1 2 NASPR20050100
50 m P120 Szovet 1 2 NASPR20050120
50 m P150 Szovet 1 2 NASPR20050150
50 m P180 Szovet 1 2 NASPR20050180
50 m P240 Szdvet 1 2 NASPR20050240
50 m P320 Szovet 1 2 NASPR20050320
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22 — BOVITETT VALASZTEK - SANDING SHEETS

Csiszololapok

Sik felliletek kézi megmunkalasahoz — szabvanyos méretek csiszoldblokkokhoz.

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ Szabvanyos méret 230x280 ¢ Szdvet és vizallé hordozé

Minden vibracios csiszolégéphez alkalmas. Szovet — fa és fém szaraz megmunkalasa;
vizallé — nedves csiszolas.

¢ P80-P2000 — teljes ciklus ¢ 50 db-os készletek
Szovet hordozd (P80-P240) — szaraz Akar 30% megtakaritas mihelyeknek és
megmunkalas; vizallé (P600-P2000) — autdszervizeknek.

nedves csiszolas lakk ala.

CSISZOLOLAPOK NOVOABRASIVE - 230x288 MM 8 SKU - 8 SZEMCSEMERET
SZEMCSE HORDOZO CSISZOLOANYAG CSOM. DOBOZ CIKKSZAM
P80 Szovet Aluminium-oxid 50 500 NASPS232880
P100 Szovet Aluminium-oxid 50 500 NASPS2328100
230x280
P180 Szovet Aluminium-oxid 50 500 NASPS2328180
P240 Szovet Aluminium-oxid 50 500 NASPS2328240
P600 Vizalle Szilicium-karbid 50 500 NASPSW2328600
P800 Vizalleé Szilicium-karbid 50 500 NASPSW2328800
230%280
P1000 Vizalleé Szilicium-karbid 50 500 NASPSW23281000
P2000 Vizalilé Szilicium-karbid 50 500 NASPSW23282000
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Csiszolbéhaldk
Gyorscserélhetd halok csiszologépekhez és kézi megmunkalashoz — minimalis por, nem tomddnek el.

JELLEMZOK ES ELONYOK

Nyitott szerkezet Szilicium-karbid
A por a lyukakon at tavozik — a halé nem Kilénosen hatékony gleten, gipszkartonon,
tomaodik el. vakolaton.
Moshatoé és Gjrahasznalhato Méret 115%x280
Mossa le vizzel — a vagasi tulajdonsagok Vakol6 csiszoloblokkokhoz és haztartasi
nagy része visszateér. blokkokhoz.
CSISZOLOHALOK NOVOABRASIVE - 115x280 MM 7 SKU - 7 SZEMCSEMERET

SZEMCSE CSISZOLOANYAG CIKKSZAM

Szilicium-karbid NASM11528060
P80 Szilicium-karbid 5 100 NASM11528080
P100 Szilicium-karbid 5 100 NASM115280100
115x%280 P120 Szilicium-karbid 5 100 NASM115280120
P180 Szilicium-karbid 5 100 NASM115280180
P240 Szilicium-karbid 5 100 NASM115280240
P320 Szilicium-karbid 5 100 NASM115280320

A SZEMCSEMERET-SORREND SZABALYA

Ne hagyjon ki egynél tébb szemcseméretet — minden kdvetkezd csiszoléanyagnak el kell tavolitania az el6zd karcait.
Miért nem tomédik el a hald: nyitott szerkezet — a por atjut a porelszivoig.
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24 — BOVITETT VALASZTEK - SANDING SPONGES

Csiszoldszivacsok

Profilok, élek és nehezen hozzaférhet6 részek csiszolasahoz. Vizzel is hasznalhato.

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ Négyoldalu csiszolébevonat ¢ Rugalmas hab — felveszi a format

Négy lap gazdasagos helyettesitdje. Sarkok, profilok, lekerekitések a
csiszoléanyag levalasa nélkil.

¢ Siriség 70 kg/m? ¢ Széraz és nedves csiszolas
Egyensuly a rugalmassag és kopasallésag Fa, glett, festék — univerzalisan.
kozott.
NOVOABRASIVE CSISZOLOSZIVACSOK - MERET SZERINT CSOPORTOSITVA 10 SKU - 2 MERET
FORMA SZEMCSE CSOM. DOBOZ CIKKSZAM
Téglalap P80 1 288 NASS682680
Téglalap P120 1 288 NASS6826120
100x68x26 Téglalap P180 1 288 NASS6826180
Téglalap P240 1 288 NASS6826240
Téglalap P320 1 288 NASS6826320
Trapéz P80 1 288 NASS68422680
Trapéz P120 1 288 NASS684226120
100x68x42x26 RRLEILH P180 1 288 NASS684226180
Trapéz P240 1 288 NASS684226240
Trapéz P320 1 288 NASS684226320

NEDVES CSISZOLAS — KEVESEBB POR, JOBB KONTROLL

A nedves szivacs nem porol, nem témddik el és egyenletesebb felliletet ad gleten és festéken. Kiiléndsen hasznos
lakk ala: P240 - oblitse le - ellenérizze az egyenletességet.
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25 — BOVITETT VALASZTEK - BACKING PADS

Tamasztoétanyérok

Tamasztétanyérok fiberkorongokhoz — merevséget adnak és kiegyenlitik a nyomast; M14 sarokcsiszolohoz.

JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ WM14 kézvetlen régzités ¢ Simavagy tépézaras tipus
Kozvetlentl a sarokcsiszoléhoz adapterek Sima — fiberkorongokhoz; tépézaras —
nélkil. Sub valtozat — furéhoz. tépbzaras korongokhoz.

¢ Rugalmas alap ¢ ©0100/115/125/150
Felveszi a fellilet mikrorajzolatat sériilés Teljes sor a feladatahoz és csiszologépéhez.
nélkdl.

TAMASZTOTANYEROK NOVOTOOLS / NOVOABRASIVE - M14

D0BOZ CIKKSZAM

Tépbzaras korongok alapja 1 100 NTRVD10014
100
Gyémant tamasztdotanyér 1 100 NTRDP100
LELSQ TépGzaras korongok alapja 1 100 NTRVD11514
Tép6zaras korongok alapja 1 100 NTRVD125142
LIl Fiberkorong témasztotanyér (rugalmas) 1 100 NABPFD125F
Fiberkorong tamasztétanyér (bordazott) 1 100 NABPFD125H
Tépbzaras korongok alapja 1 60 NTRV15014
150
Tépbzaras korongok alapja 1 60 NTRVD15014
NOVOTOOLS CSISZOLOBLOKKOK 3 SKU - 2 @
CIKKSZAM
Kézi csiszoloblokk 1 100 NTRSB125
125
Kézi csiszoloéblokk 1 125 NTSB125
150 Kézi csiszoldblokk 1 80 NTRSB150
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26 - BIZTONSAG

25 - UTMUTATO SZABALYOK

Tiz szabaly.

Egyéni védofelszerelés

BIZTONSAGI

Véddszemiveg, fulvédo, légzésvedo,
keszty(, munkaruha. Védéfelszerelés
nélkiil ne kezdjen munkahoz.

046 /055

A korong ellenérzése munka
elétt
Repedések, csorbulasok, deformaciok

ellendrzése. Ellendrizze a gyartasi
datumot — 3 év eltarthatosag.

Fordulatszam-megfelel6séqg
A korong maximalis fordulatszamanak
meg kell haladnia a szerszam

fordulatszamat. Soha nem forditva.

O

Régzités és karimak
sak eredeti gyartoi karimak. A furatnak
pontosan illeszkednie kell az orséhoz.

Prébainditas
Felszerelés utan — 30 masodperc max
fordulaton védett teriileten, terhelés

nélkul.

Tiltott miveletek
Ne csiszoljon vagékoronggal. Ne
valtoztassa meg a furatot. Ne hasznaljon

lejart korongokat.

Tarolas és eltarthatésag

Szaraz helyiség 18-22 °C, paratartalom
45-65 %. Bakelit korongok — 3 év a
gyartasi datumtol (lasd a korong
jeloléseét).

Artalmatlanitas
Hasznalt csiszoléanyagok — szilard ipari
hulladékba. Ne égesse el a bakelit-

maradvanyokat.

Rezgéskontroll
Bizsergés az ujjakban 10 perc munka utan
— alljon le. Ezek a vibracio okozta

szindréma (HAVS) elsé jelei. Tartson
szlneteket, valtsa a kezel6t.

10

Sérulés artalmatlanitas el6tt

Az elhasznalédott korongot a kidobas
elétt fizikailag sértse meg (torje el vagy
vagja meg) — hogy senki ne vegye fel és
ne hasznalja Ujra a veszélyes szerszamot.

MIERT NEM EZEK A SZABALYOK FORMALITAS

A csiszoléanyagokkal kapcsolatos sértlések kb. 30%-a — a korong fordulaton val6 szétesése. ~25% — visszarugas
(kickback). A @125 korong sebessége a peremen 12 000 ford/perc fordulatszamon = ~80 m/s — ez egy légpisztoly
golyodjanak sebességéhez hasonlithato. A védészemiiveg, arcvédd, burkolat és a fenti szabalyok betartasa — ez nem

papiros formalitas.
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27 - CSOMAGOLAS ES LOGISZTIKA 047/055

PACKAGING - EXPORTSZABVANYOK

Becsomagolva,

EUR - ISTA-3A

hogy megerkezzen. 35+ orezag

Els6dleges csomagolas Kartondoboz

Hére zsugorodd eurdpai folia T-23 / T-24 hullamkarton.

10-25 db-onként. Jeldlés: Méretek euroraklaphoz

cikkszam, datum, m{szak, egysegesitve — 1200 x 800

EAN-13 vonalkéd. mm. Tartalom — 25-50
csomag.

Raklapra rakodas Szallitas Ukrajnan beluil

Euroraklap 1200 x 800 mm, 120 Nova Poshta, Raben, sajat

kg max. Sztreccsfolia + szallitas. 1d6: 1-3 nap. Feladas

sarokvédelem. Készen all Nova Vodolaha-bdl (Harkivi

daruzasra és halmozasra. tertlet).

Export (EU / CIS) Tarolas

DAP - FCA - EXW — Incoterms Szaraz helyiség, +5...+30 °C,

2020 szerint. Dokumentumok: max. 65% paratartalom.

CMR, EUR.1, MPA cert. 20 labas Eltarthatésag — 36 honap a

konténer — max. 24 t. gyartasi datumtol.
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mimcen
k@ionEEnRt:

OII Gyari hiba 100% CSERE

Rétegelvalas, repedés, fordulatszam-eltérés, jelolés-eltérés — teljes
csere vagy kartérités a gyarto terhére.

02 Eltarthatosagqi id6 36 HONAP

36 hdénap a gyartasi datumtol (minden korongon jeldlve). Lejarat utan a
korong nem tzemeltethetd.

03 Visszakuldési eljaras 5 NAP

Igénylés az info@novoabrasive.com cimre + hibafotd + jegyzékonyv.
Elbiralas — max. 5 munkanap, csere — a kovetkezd szallitmannyal.

0 4 Garancia ala nem tartozé esetek EXCLUSION

Tarolasi feltételek megsértése, nem rendeltetésszerl hasznalat,
mechanikai sérllések, nem megfelel fordulatszam, lejart szavatossag.

05 Min6ségi tanusitvanyok KERESRE

Minden tételhez gyartdi tanusitvany jar vizsgalati adatokkal. Kérésre —
MPA tanusitvany, ISO 9001.
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306 - HIBAK ES KOPAS

30 — UTMUTATGO

Hibak és kopas

WEAR AND FAULTS

049 /055

Hogyan ismerjik fel a tipikus problémakat, mi okozta ket és hogyan kertiljik el. Sporoljon korongokat,

szerszamokat és idot.

01 - PROBLEMA
Eltomddés (glazing)

Tunetek: A korong fényes, nem vag tébbé, melegszik.

Ok: Tul nagy nyomas vagy nem megfeleld csiszoldéanyag az
anyaghoz.

Teend6: Csdkkentse a nyomast; lehuzas dresszerrel
(csiszoldkoronghoz); cserélje a megfeleld csiszoldanyagra.

02 - PROBLEMA
Repedések a korongon

Tuinetek: Lathato sugar- vagy koncentrikus repedések Utés utan
vagy idére.

Ok: Lejart korong, leesés, helytelen tarolas.

Teendd6: Azonnal vegye le és semmisitse meg. Ellenérizze a
gyartasi datumot (3 év).

03 - PROBLEMA
A korong oldalsé kopasa

Tunetek: A vékony vagokorong egyik oldalan egyenetlenl
kopott.

Ok: Oldals¢ feliilettel valé6 munka (vagékoronggal csiszolas).
Teendd: Vagokoronggal — csak éllel. Csiszolashoz — T27 6-8
mm.

04 - PROBLEMA

A szegmensek levaltak a gyémantkorongrol
Tuinetek: A szegmens részben vagy teljesen leszakadt.

Ok: Tulhevités hiités nélkil (szaraz vagas tul sokaig).
Teendo: Intervallumos athaladasok 1015 mp sziinetekkel;
nedves vagas hosszu munkakhoz.

05 - PROBLEMA
Megégett TCT él
Tunetek: A flrészlap fogai kék/fekete szinliek, eltompulnak.

Teend6: Csokkentse az el6tolast; ellendrizze az RPM-et az
anyagra; a flrészlap élezést igényelhet.

Ok: Tul nagy el6tolds, tompa flrészlap, helytelen fordulatszam.

06 - PROBLEMA

Csiszolopapir/-halé eltomodése

Tuinetek: A lap vagy a halo gyorsan abbahagyta a vagast,
eltomédott porral.

Ok: Puha anyagon valé munka (festék, glett) porelszivas nélkdl.
Teend6: A halé — gletthez/gipszhez (nem témaédik el);
csatlakoztasson porelszivot a tépbdzarhoz.
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31 - SZERSZAMKOMPATIBILITAS 050 /055
Ok£40)

Szerszamkompatibilitas

Melyik korong melyik szerszamhoz illik. EI6sz6r — RPM és furat, aztan minden mas.

ELEKTROMOS SZERSZAM - KOMPATIBILIS CSISZOLOANYAGOK RPM & FURAT
SZERSZAM KORONG @ MRAPXM' FURAT KOMPATIBILIS CSISZOLOANYAGOK

Vagokorongok, csiszoldkorongok T27/T1, lamelléas

Kis sarokcsiszold (Bosch GWS 11 000- M14 + . s -
115 125 T27/729, fiber, t 115/125, t
7-125, Makita 9558) / 13 300 £22.23 4 iber; tepozaras B115/ bt
#115/125
Nagy sarokcsiszolé (Bosch 180 / 238 6 600-8 M14 + Xagotiﬁongg:0ﬂ180{2§0; ;:;;jgégkozgngog 9180/230,
GWS 22-230, Makita GA9020) 600 §22.23 amettas + gyeman + tepozaras
0150/225
Kézi korfirész La Jf 18 il 1 g Kérfirészlapok TCT WellCut
185 / 190 000 g30
L s e 210 / 250 / 3 500-5 025.4 / e sen e
Gérvago / asztali firész 254 / 305 500 430 Nagy atmérdjo TCT korfirészlapok
. . 75 x 457 /[ 533 P P . .,
Szalagcsiszolo = = Megfeleld méretU csiszoldszalagok
’ / 100 x 610 9 g
. ) 8 000- Hook & Tépb6zaras korongok g125/150 porelszivassal (8
Excenter csiszold (DA) 125 / 150 13 000 Loop Lyuko)
L s 2 500-3 . - . . . .
Furé / csavarbehajto <75 500 g6 szar Minikefék szaron, polirozokorongok
. _— 2 800-3 M14 + Gyémant polirozdkorongok P30-P3000, NTRDP100
Polirozogep 100 / 150 700 Velcro tamasztotanyér
o A i s 300 / 350 / 3 800-5 §25.4 / Vagokorongok @300/350/400, megerdsités nélkil,
All6 vagogé
ekl 400 100 32 sin (NBF)

A FURAT — A KOMPATIBILITAS KULCSA

©22.23 mm (=7/8") — minden sarokcsiszolo szabvanya. M14 — csésze és kupos drotkefék, illetve tamasztétanyérok
menetes csatlakozasa. @20 / 25.4 [/ 30 / 32 mm — korflirészlapok (korflirészek, gérvagok, allo gépek). @6 mm szar —
furéhoz. A furat nem megfelel6 — szigoruan tilos: a karima nem tartja meg a korongot.
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32 — UTMUTATO - FAQ & TROUBLESHOOTING

GYIK és diagnosztika

Tipikus ligyfélkérdések és az értékesitdk és miiszaki tAmogatas valaszai — hogy ne hivjak Ont telefonon.

Miért égeti a korong a fémet?

Tul nagy nyomas — a korong sajat sulyaval vag, ne nyomja. Eltompult — cserélje. Nem megfelel6 csiszoléanyag —
rozsdamentes acélhoz csak Fe+Cl+S <0,1% (cirkonium/keramia). Tal nagy méret — vékony fémhez vékony korong
szlikséges.

Miért ferde a vagas?
Oldalnyomas — csak a korong sikjaban vezesse. Kopott karima vagy nem megfelelé karima. Uté szerszam — ellendrizze
a csapagyakat. Hibas furat — a korong 16tydg.

Lehet rozsdamentes acélt vagni hagyomanyos fémvagokoronggal?

Kategorikusan nem. A hagyomanyos korongok Fe-t és S-t tartalmaznak, amelyek a rozsdamentes acél vagoeélébe kerlilnek
és kristalykozi korrdziot okoznak 2-4 héten beliil. Csak INOX-jeldlés(i korongok (Fe/S nélkil): cirkonium és keramia
EXTREME.

Tul nagy sz6g (>10°) — a korong csak éllel dolgozik. Nem megdfelel6é tamasztétanyér — agressziv eltavolitdshoz kemény
bordazott (NABPFD125H) sziikséges, nem rugalmas (NABPFD125F). Tul nagy elétolas — mozgassa folyamatosan, ne
nyomja.

Hogyan tudhato, hogy a korong lejart?

A korongon van gyartasi datum (MM/YYYY vagy hét/év). A bakelit korongok eltarthatésaga 3 év ettdl a datumtol. A lejart
korong elvesziti a kétés szilardsagat és fordulaton elszakadhat — azonnal vegye le és semmisitse meg.

Mit jelent a nemszé6tt korong szine?

A NovoAbrasive-nal: lila— durvabb szemcse (P60-P80), rozsda/reve eltavolitasara. Fekete — finom befejezé szemcse
(P100-P180), szatén fellllethez és festés-el6készitéshez. A 3M-nél mas rendszer — ne tévessze Gssze a vegyes
vasarlasnal.

Lehet korfiirészlapot szerelni sarokcsiszoléra?

Csak a specialis 3T fahoz (NTPSB1153T / 1253T), sarokcsiszold-furathoz jeldlve és megfelel6 karimaval. A hagyomanyos
korflrészlapok — tilosak: a sarokcsiszolo fordulatszama 2-3-szor nagyobb, visszarugas kockazata, sulyos sérilések.

I Miért égett ki a fiberkorong 2 perc alatt?
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33 - SZOSZEDET

33 — UTMUTATO GLOSSARY

Sz6szedet

Jeldlési, tipologiai €s szabvanyi fogalmak — egyarant hasznos értékesitoknek, Uj munkatarsaknak és B2B-

partnereknek.

T41 — Sik vagokorong, stllyesztett kézép nélkdil.

T42 — Sillyesztett kdzéppontu vagokorong — fellilettel egy
szintben vag.

T27 — Csiszolo- (sorjazo) korong homoru kézéppel, 0-15°
sz0g.

T29 — Kupos lamellas korong 15-25° szégekhez.
T1— Sik csiszoldkorong asztali gépekhez.

FEPA — Federation of European Producers of Abrasives —
.P" szemcseméret-rendszer.

FEPA P-grit — Minél nagyobb a szam, annal finomabb a
szemcse. P40 — durva, P2000 — polirozas.

Bonded abrasive — Kot6tt csiszoldanyag — szemcse gyanta
(bakelit) matrixban. EN 12413 szabvany.

Coated abrasive — Felvitt csiszoldanyag — szemcse
rugalmas hordozon. EN 13743 szabvany.

Superabrasive — Gyémant / cBN. EN 13236 szabvany.

SBF / RBF / NBF — Bakelit kétések: S — szabvanyos, R —
kéhoz, N — sinacélokhoz.

A | C — A — elektrokorund (fém), C — szilicium-karbid (k6,
beton).

INOX — Rozsdamentes acél. Csak Fe+Cl+S <0,1% korongok
(cirkénium, keramia).

Ferrous / Non-ferrous — Vasfémek (Fe) / szinesfémek (Al,
Cu, sargaréz).

ATB — Alternate Top Bevel — univerzalis foggeometria
(kereszt/kombi).

TCG — Triple Chip Grind — laminalt padlo, miianyag,
szinesfém.

FTG — Flat Top Grind — gyors hasitas szalirdnyban.

TCT — Tungsten Carbide Tipped — keményfém-fogazott
flrészlap.

Hook & loop / Velcro — Tépdzaras alap — lapok gyors
cseréje szerszam nélkdl.

Lap / Butt joint — Végtelen szalag toldasanak tipusa: lap —
atfedéssel, butt — Utkozéssel.

Knot / Crimped wire — Font / hullamos drot drotkefékben —
keményen vagy lagyan.

Cup / Bevel /| Wheel — Forgo drotkefék formai: csészealaku,
kupos, gy(ris.
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34 - CSISZOLOANYAG UTMUTATO

34 — UTMUTATO - ABRASIVE BASICS

Csiszoldanyaq abécé

Rovid emlékeztet6 Ugyfeleknek és munkatarsaknak: hogyan olvassuk le a korong jeldlését, mit jelent a
szemcsemeéret, mely szabvanyok érvényesek és hogyan dolgozzunk biztonsagosan.

1 - KOTOTT KORONG JELOLESE — PELDA ,A38 SBF”

A 30 S BF

CSISZOLOANYAG SZEMCSEMERET KOTES KEMENYSEGE KOTES

A — elektrokorund (acél, Kisebb szam — durvabb A BF el6tti betli (S/R/N) — BF — bakelit kotés,

fém) szemcse és gyorsabb vagas; a kdtés keménységi foka. Uivegszallal megerésitve.
C — szilicium-karbid (ko, nagyobb — finomabb felllet.

beton)

2 - SZEMCSEMERET-SKALA (FEPA ,P")

P40-P60 P80-P120 P150-P240 P320-P600 P800-P2000
durva eltavolitas kézepes befejezé finom polirozas

SORRENDI SZABALY

Ne hagyjon ki egynél tébb szemcseméret-lépést — minden kdvetkezd csiszoldanyagnak el kell tavolitania az el6z6
karcait.

3 + BIZTONSAGI SZABVANYOK TERMEKCSOPORTOK SZERINT

SZABVANY ALKALMAZAS

EN 12413 Kotott csiszoldanyagok — vagd- és csiszoldkorongok

EN 13743 Rugalmas hordozdés csiszoléanyagok — lamellds, fiber, nemsz6tt
EN 13236 Gyémant (szuperkemény) szerszam — vago- és csiszold

EN 847-1 Korflrészlapok faipari haszndlatra

EN 1083-2 Forgé drotkefék fémdrotbhol

4 - TAROLAS ES ELTARTHATOSAG

Eltarthatésag (a korongon 1évé gyartasi datumtdl): bakelit 3 év - vulkanit 5 év - keramia 10 év | Feltételek: 18-22 °C,
paratartalom 45-65 %, napsiités és héingadozas nélkiil | kdtegek vizszintesen, =25 cm. | Ring Test felszerelés
el6tt: finoman Usse meg miianyaggal a korong szélét — az egészséges ,cseng”, a repedt tompan szol (azonnal vegye
le).

» ARANYSZABALYOK A BIZTONSAGERT

A korong max. fordulatszama = szerszam fordulatszama. A kotott csiszoléanyagok hatar kertiileti sebessége — 80
m/s. Mindig — védoéburkolat és védészemiiveg. Csorba / repedt korongot — azonnal vegye le.
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28 - GET IN TOUCH - VALASZ 24 ORAN BELUL

Irjon nekiink.

Let’s talk. b

Kapcsolat Hogyan rendelhet

NovoAbrasive Kft. Kérés
Harkivska utca 144-A, Nova Vodolaha, Kildjon e-mailt az
Harkivi terllet, 63202, Ukrajna info@novoabrasive.com cimre a

termékek és mennyiségek listajaval.

EMATL info@novoabrasive.com
Ajanlat
EXPORT - export@novoabrasive.com

KiLGAZDASAS Kereskedelmi ajanlat arakkal,

hatariddkkel, szallitassal — 24 dran

TELEFON +38 (057) 766 36 28 beldl.

HONLAP novoabrasive.com ; ,
Fizetés

NYITVATARTAS H—-P - 09:00-18:00 Banki atutalas vagy fizetés Nova
Poshta-n atvételkor.

NYELVEK Magyar - English

SZALLITAS Nova Poshta - Raben - sajat Gyartas

szallitas 3-5 nap raktarrol, max. 4 hét — egyedi

gyartas.
Szallitas

Feladas Nova Vodolaha-baol. Ukrajnan
belll — 1-3 nap Nova Poshta-val.
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NOVOABRASIVE - TERMEKKATALOGUS 2026

\Vagas.
Csiszolas.
Munka.

Eurépai minéség. Ukran eré. 466 cikkszam a
NovoAbrasive - NovoTools - WellCut markak alatt.

EMAIL / WEB PHONE MADE 1IN

info@novoabrasive.com +38 (057) U kraj na

novoabrasive.com 766 36 28 2026

055 / 055 - END

CERT.

MPA
EN 12413
ISO 9001



